WIRE GAUGE CARBON TAPS - IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE
GAUGE CARBON PLUG TAP 6-40 THREADS

High Quality To Help You Do The Best Work

WIRE GAUGE CARBON TAPS The IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon
Taps are precision-engineered tools designed for gunsmiths and firearm
enthusiasts to create or repair internal threads in firearm components. Crafted
from high-quality carbon steel, these taps ensure durability and accurate
threading, making them essential for various gunsmithing applications. These
taps are available in a range of wire gauge sizes, allowing for versatility in A
threading different components. The carbon steel construction not only
provides strength but also facilitates easy removal of broken tap fragments,
as they can be shattered with a punch if necessary. Specifications: Material:
Carbon steel Thread Sizes: Various wire gauge sizes Customer Insights: Users
of the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps appreciate their
precision and reliability in threading tasks. The carbon steel construction not
only provides durability but also facilitates easy removal of broken fragments,
enhancing the overall user experience. The IRWIN Industrial Tool Co. Wire
Gauge Carbon Taps are a valuable addition to any gunsmith's toolkit, offering
precise threading capabilities and robust construction for reliable
performance.

Attributes

Name: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO. WIRE GAUGE CARBON PLUG TAP 6-40 THREADS
Manufacturer: IRWIN INDUSTRIAL TOOL CO.

Product no.: 395640002

Mfr. No.:

Material: Carbon Steel

Style: Plug

Threads: 6-40

Delivery weight: 0.005kg

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Einleitung

Danke, dass du dich fir die WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co. entschieden hast. Diese
prazise gefertigten Werkzeuge sind darauf ausgelegt, interne Gewinde in Waffenkomponenten zu erstellen oder
zu reparieren. Wahrend diese Gewindeschneider fir Bichsenmacheranwendungen unerlasslich sind, ist es
wichtig, die Sicherheitsrichtlinien zu befolgen, um ihre sichere und effektive Nutzung zu gewahrleisten.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

¢ Lies das Produktmanual vor der Verwendung grindlich durch.

Stelle sicher, dass du die Taps in einem gut beleuchteten und sauberen Arbeitsbereich verwendest.
Halte die Taps auBerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedurftigen Personen.

Trage geeignete persdnliche Schutzausristung (PSA), wie Schutzbrille und Handschuhe, bei der
Verwendung der Taps.

Uberprife die Taps regelmaRig auf Anzeichen von Abnutzung oder Beschéadigung vor der Verwendung.
Wenn du Mangel bemerkst, verwende die Taps nicht und kontaktiere den Hersteller fur Unterstitzung.
Befolge immer die lokalen Vorschriften und Richtlinien fur die sichere Verwendung von Werkzeugen.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen fur die Verwendung

¢ Stelle sicher, dass der Tap mit dem Material, an dem du arbeitest, kompatibel ist.

¢ Verwende die richtige GroRe des Taps fir die Gewindeanforderungen.

¢ Verwende immer Schneiddl oder Schmiermittel beim Gewinden, um Reibung und Warme zu reduzieren.

¢ Bearbeite langsam und gleichmaBig, um Briche zu vermeiden.

¢ Wenn der Tap stecken bleibt, zwinge ihn nicht; verwende stattdessen einen TapExtractor oder befolge die
Anweisungen des Herstellers fur eine sichere Entfernung.

¢ Vermeide es, den Tap UbermafBig zu verspannen, da dies zu Brichen oder Schaden am Werkstlck fuhren
kann.

¢ Im Falle eines Unfalls oder einer Verletzung suche sofort medizinische Hilfe.

Anweisungen zur Installation und Verwendung

1. Vorbereitung:

o Sammle alle notwendigen Werkzeuge und Materialien, einschlieflich des passenden Taps,
Schneiddl und eines TapSchlussels.
o Stelle sicher, dass das Werkstlick sicher fixiert oder gehalten wird.

2. Gewindeprozess:

o Trage eine grofRziigige Menge Schneiddl auf den Tap und das Werkstlick auf.

o Setze den Tap in den TapSchlussel ein und richte ihn mit dem zu bearbeitenden Loch aus.

o Drehe den TapSchlissel im Uhrzeigersinn, um mit dem Schneiden des Gewindes zu beginnen. Ube
leichten Druck aus, damit der Tap gleichmaRig schneiden kann.

o Nach jeder vollen Umdrehung ziehe den Tap leicht zurtck, um Ablagerungen von den Gewinden zu
entfernen.

o Fahre fort, bis die gewlinschte Tiefe erreicht ist, und entferne dann den Tap.

3. Nach der Verwendung:



o Reinige den Tap mit einem Tuch, um nach der Verwendung Schneiddl oder Ablagerungen zu

entfernen.
o Lagere die Taps an einem trockenen Ort, idealerweise in einem Schutzhulle, um Beschadigungen

Zu vermeiden.

Entsorgungsanweisungen

¢ Entsorge beschadigte oder defekte Taps gemaR den lokalen Vorschriften.
¢ Wenn die Taps nicht mehr verwendbar sind, ziehe in Betracht, sie wenn mdglich zu recyceln.
¢ Entsorge Taps nicht im regularen Haushaltsmull.

Kontaktinformationen fur weitere Unterstutzung

¢ FUr Sicherheitsanfragen oder weitere Informationen zu den WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN
Industrial Tool Co. wende dich bitte an deinen ortlichen Handler oder besuche die Website des
Herstellers.

Durch die Beachtung dieser Sicherheitsanweisungen kannst du eine sicherere und effektivere Erfahrung mit
deinen WIRE GAUGE CARBON TAPS von IRWIN Industrial Tool Co. gewahrleisten. Priorisiere immer Sicherheit
und Sorgfalt in deiner Arbeit. Danke fur deine Aufmerksamkeit gegentber diesen Richtlinien.



Safety Instruction Guide for WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Introduction

Thank you for choosing the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. These precisionengineered tools
are designed for creating or repairing internal threads in firearm components. While these taps are essential for
gunsmithing applications, it is important to follow safety guidelines to ensure their safe and effective use.

General Safety Guidelines

¢ Always read the product manual thoroughly before use.

e Ensure you are using the taps in a welllit and clean workspace.

¢ Keep the taps out of reach of children and vulnerable individuals.

e Wear appropriate personal protective equipment (PPE), such as safety glasses and gloves, when using
the taps.

¢ Regularly inspect the taps for any signs of wear or damage before use.

¢ If you notice any defects, do not use the taps and contact the manufacturer for assistance.

¢ Always follow local regulations and guidelines for the safe use of tools.

Specific Safety Precautions for Use

e Ensure that the tap is compatible with the material you are working on.

¢ Use the correct size tap for the thread requirements.

¢ Always use cutting oil or lubricant when tapping to reduce friction and heat.

e Tap at a slow and steady pace to prevent breakage.

¢ If the tap becomes stuck, do not force it; instead, use a tap extractor or follow the manufacturer's
instructions for safe removal.

¢ Avoid overtorquing the tap, as this may lead to breakage or damage to the workpiece.

¢ In case of an accident or injury, seek medical attention immediately.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

o Gather all necessary tools and materials, including the appropriate tap, cutting oil, and a tap
wrench.
o Ensure the workpiece is securely clamped or held in place.

2. Tapping Process:

o Apply a generous amount of cutting oil to the tap and the workpiece.

Insert the tap into the tap wrench and align it with the hole to be tapped.

Turn the tap wrench clockwise to begin cutting the thread. Apply light pressure to allow the tap to
cut smoothly.

After every full turn, back the tap out slightly to clear any debris from the threads.

o Continue until the desired depth is reached, then remove the tap.

[¢]

[¢]

[¢]

3. PostUse Care:

o Clean the tap with a cloth to remove any cutting oil or debris after use.
o Store the taps in a dry place, ideally in a protective case, to prevent damage.



Disposal Instructions

¢ Dispose of any broken or damaged taps in accordance with local regulations.
e If the taps are no longer usable, consider recycling them if possible.
¢ Do not dispose of taps in regular household waste.

Contact Information for Further Support

¢ For safety inquiries or further information about the IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps,
please reach out to your local distributor or visit the manufacturer's website.

By following these safety instructions, you can ensure a safer and more effective experience with your IRWIN
Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Always prioritize safety and care in your work. Thank you for your
attention to these guidelines.



Guia de Instrucciones de Seguridad para TAPAS
DE CARBONO DE CALIBRE DE ALAMBRE

Introduccion

Gracias por elegir las Tapas de Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial Tool Co. Estas herramientas
de precisién estdn disefiadas para crear o reparar roscas internas en componentes de armas de fuego. Aunque
estas tapas son esenciales para aplicaciones de armeria, es importante seqguir las pautas de seguridad para
garantizar su uso seguro y efectivo.

Directrices Generales de Seguridad

¢ Siempre lee el manual del producto detenidamente antes de usarlo.

o Asegurate de utilizar las tapas en un espacio de trabajo bien iluminado y limpio.

e Mantén las tapas fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

* Usa el equipo de proteccidén personal (EPP) adecuado, como gafas de seguridad y guantes, al utilizar las
tapas.

¢ Inspecciona regularmente las tapas en busca de signos de desgaste o dafio antes de usarlas.

¢ Si notas algun defecto, no uses las tapas y contacta al fabricante para obtener asistencia.

¢ Siempre sigue las regulaciones y pautas locales para el uso seguro de herramientas.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

e AsegUrate de que la tapa sea compatible con el material en el que estas trabajando.

¢ Utiliza el tamafio correcto de la tapa para los requisitos de rosca.

» Siempre usa aceite de corte o lubricante al roscar para reducir la friccién y el calor.

e Rosca a un ritmo lento y constante para evitar la ruptura.

¢ Si la tapa se queda atascada, no la fuerces; en su lugar, utiliza un extractor de tapas o sigue las
instrucciones del fabricante para una extraccién segura.

¢ Evita aplicar un par excesivo a la tapa, ya que esto puede provocar roturas o dafios en la pieza de
trabajo.

¢ En caso de accidente o lesidn, busca atencién médica de inmediato.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacion:

o Reune todas las herramientas y materiales necesarios, incluyendo la tapa adecuada, aceite de
corte y una llave de tapa.
o AsegUrate de que la pieza de trabajo esté firmemente sujeta o sostenida en su lugar.

2. Proceso de Rosca:

o Aplica una cantidad generosa de aceite de corte en la tapa y la pieza de trabajo.

o Inserta la tapa en la llave de tapa y alinéala con el agujero que deseas roscar.

o Gira la llave de tapa en sentido horario para comenzar a cortar la rosca. Aplica una ligera presién
para permitir que la tapa corte suavemente.

o Después de cada vuelta completa, retrocede un poco la tapa para limpiar cualquier residuo de las
roscas.

o Continla hasta alcanzar la profundidad deseada, luego retira la tapa.

3. Cuidado Postuso:



o Limpia la tapa con un pafio para eliminar cualquier aceite de corte o residuo después de usarla.
o Almacena las tapas en un lugar seco, idealmente en un estuche protector, para evitar dafios.

Instrucciones de Eliminacion

¢ Desecha cualquier tapa rota o dafiada de acuerdo con las regulaciones locales.
¢ Si las tapas ya no son utilizables, considera reciclarlas si es posible.
* No deseches las tapas en la basura doméstica habitual.

Informacion de Contacto para Soporte Adicional

¢ Para consultas de seguridad o mas informacién sobre las Tapas de Carbono de Calibre de Alambre de
IRWIN Industrial Tool Co., por favor, contacta a tu distribuidor local o visita el sitio web del fabricante.

Al sequir estas instrucciones de seguridad, puedes garantizar una experiencia mas segura y efectiva con tus
Tapas de Carbono de Calibre de Alambre de IRWIN Industrial Tool Co. Siempre prioriza la seguridad y el cuidado
en tu trabajo. Gracias por tu atencién a estas pautas.



Guide de Sécurité pour les TARAUDS CARBON EN
FIL A FIL

Introduction

Merci d'avoir choisi les Tarauds Carbon en Fil a Fil de la société IRWIN Industrial Tool Co. Ces outils de précision
sont congus pour créer ou réparer des filetages internes dans divers composants. Bien que ces tarauds soient
essentiels pour des applications de mécanique, il est important de suivre les consignes de sécurité afin de
garantir une utilisation sire et efficace.

Directives de Sécurité Générales

¢ Lis toujours le manuel du produit attentivement avant utilisation.

Assuretoi d'utiliser les tarauds dans un espace de travail bien éclairé et propre.

Garde les tarauds hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Porte des équipements de protection individuelle (EPI) appropriés, comme des lunettes de sécurité et des
gants, lors de l'utilisation des tarauds.

Inspecte régulierement les tarauds pour tout signe d'usure ou de dommage avant utilisation.

Si tu remarques des défauts, ne les utilise pas et contacte le fabricant pour obtenir de I'aide.

Suis toujours les réglementations et directives locales pour l'utilisation s(ire des outils.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

Assuretoi que le taraud est compatible avec le matériau sur lequel tu travailles.

Utilise la bonne taille de taraud pour les exigences de filetage.

Utilise toujours de I'huile de coupe ou un lubrifiant lors du taraudage pour réduire la friction et la chaleur.
Taraude a un rythme lent et régulier pour éviter la casse.

Si le taraud se coince, ne le force pas ; utilise plutét un extracteur de taraud ou suis les instructions du
fabricant pour un retrait sdr.

Evite de trop serrer le taraud, car cela peut entrainer une casse ou endommager la piéce a travailler.

e En cas d'accident ou de blessure, cherche immédiatement une attention médicale.

Instructions pour I'Installation et I'Utilisation

1. Préparation :

o Rassemble tous les outils et matériaux nécessaires, y compris le taraud approprié, I'huile de coupe
et une clé a taraud.
o Assuretoi que la piece a travailler est solidement maintenue en place.

2. Processus de Taraudage :

[¢]

Applique une quantité généreuse d'huile de coupe sur le taraud et la piéce a travailler.

Insére le taraud dans la clé a taraud et alignele avec le trou a tarauder.

Tourne la clé a taraud dans le sens des aiguilles d'une montre pour commencer a couper le
filetage. Applique une légére pression pour permettre au taraud de couper en douceur.

Apres chaque tour complet, retire Iégerement le taraud pour dégager les débris des filetages.
Continue jusqu'a ce que la profondeur désirée soit atteinte, puis retire le taraud.

[¢]

[¢]

[¢]

o

3. Entretien PostUtilisation :

o Nettoie le taraud avec un chiffon pour enlever toute huile de coupe ou débris aprés utilisation.
o Range les tarauds dans un endroit sec, de préférence dans un étui de protection, pour éviter les



dommages.

Instructions d'Elimination

e Elimine tout taraud cassé ou endommagé conformément aux réglementations locales.
¢ Si les tarauds ne sont plus utilisables, envisage de les recycler si possible.
o Ne jette pas les tarauds avec les déchets ménagers ordinaires.

Informations de Contact pour un Soutien Supplémentaire

e Pour des questions de sécurité ou des informations supplémentaires sur les Tarauds Carbon en Fil a Fil de
la société IRWIN Industrial Tool Co., contacte ton distributeur local ou visite le site web du fabricant.

En suivant ces instructions de sécurité, tu peux garantir une expérience plus slre et plus efficace avec tes
Tarauds Carbon en Fil a Fil de la société IRWIN Industrial Tool Co. Priorise toujours la sécurité et le soin dans ton
travail. Merci de préter attention a ces directives.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per i MASCHI IN
CARBONIO A MISURA DI FILO

Introduzione

Grazie per aver scelto i Maschi in Carbonio a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co. Questi strumenti
progettati con precisione sono ideali per creare o riparare filetti interni nei componenti. Anche se questi maschi
sono essenziali per applicazioni di lavorazione, & importante seguire le linee guida di sicurezza per garantire un
uso sicuro ed efficace.

Linee Guida Generali di Sicurezza

¢ Leggi sempre attentamente il manuale del prodotto prima dell'uso.

Assicurati di utilizzare i maschi in un'area di lavoro ben illuminata e pulita.

Tieni i maschi fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

Indossa un equipaggiamento di protezione personale (DPI) appropriato, come occhiali di sicurezza e
guanti, durante I'uso dei maschi.

Ispeziona regolarmente i maschi per eventuali segni di usura o danni prima dell'uso.

Se noti difetti, non utilizzare i maschi e contatta il produttore per assistenza.

Segui sempre le normative e le linee guida locali per 'uso sicuro degli strumenti.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

¢ Assicurati che il maschio sia compatibile con il materiale su cui stai lavorando.

¢ Utilizza la dimensione corretta del maschio per i requisiti del filetto.

¢ Usa sempre olio da taglio o lubrificante quando utilizzi il maschio per ridurre I'attrito e il calore.

¢ Esequi l'operazione di maschiatura a un ritmo lento e costante per prevenire rotture.

¢ Se il maschio si blocca, non forzarlo; utilizza un estrattore di maschi o segui le istruzioni del produttore
per una rimozione sicura.

e Evita di applicare una coppia eccessiva al maschio, poiché questo potrebbe causare rotture o danni al
pezzo di lavoro.

¢ In caso di incidente o infortunio, cerca immediatamente assistenza medica.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

o Raccogli tutti gli strumenti e i materiali necessari, inclusi il maschio appropriato, olio da taglio e
una chiave per maschi.
o Assicurati che il pezzo di lavoro sia fissato saldamente o tenuto in posizione.

2. Processo di Maschiatura:

o Applica una generosa quantita di olio da taglio sul maschio e sul pezzo di lavoro.

o Inserisci il maschio nella chiave per maschi e allinealo con il foro da maschiare.

o Ruota la chiave per maschi in senso orario per iniziare a tagliare il filetto. Applica una leggera
pressione per consentire al maschio di tagliare in modo fluido.

o Dopo ogni giro completo, torna indietro leggermente il maschio per liberare eventuali detriti dai
filetti.

o Continua fino a raggiungere la profondita desiderata, quindi rimuovi il maschio.

3. Cura PostUso:



o Pulisci il maschio con un panno per rimuovere eventuali residui di olio da taglio o detriti dopo I'uso.
o Conserva i maschi in un luogo asciutto, idealmente in un contenitore protettivo, per prevenire
danni.

Istruzioni per lo Smaltimento

e Smaltisci eventuali maschi rotti o danneggiati in conformita con le normative locali.
e Se i maschi non sono piu utilizzabili, considera il riciclaggio se possibile.
¢ Non smaltire i maschi nei rifiuti domestici normali.

Contatti per Ulteriori Supporto

¢ Per domande di sicurezza o ulteriori informazioni sui Maschi in Carbonio a Misura di Filo della IRWIN
Industrial Tool Co., ti invitiamo a contattare il tuo distributore locale o visitare il sito web del produttore.

Seguendo queste istruzioni di sicurezza, puoi garantire un'esperienza pil sicura ed efficace con i tuoi Maschi in
Carbonio a Misura di Filo della IRWIN Industrial Tool Co. Ricorda sempre di dare priorita alla sicurezza e alla cura
nel tuo lavoro. Grazie per la tua attenzione a queste linee guida.



Sikkerhetsinstruksjonsguide for WIRE GAUGE
CARBON TAPS

Introduksjon

Takk for at du valgte IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Disse presisjonsutviklede verktgyene er
designet for a lage eller reparere indre gjenger i vapenkomponenter. Selv om disse tappene er essensielle for
gunsmithingapplikasjoner, er det viktig a falge sikkerhetsretningslinjene for a sikre trygg og effektiv bruk.

Generelle sikkerhetsretningslinjer

¢ Les alltid produktmanualen grundig far bruk.

Sgrg for at du bruker tappene i et godt opplyst og rent arbeidsomrade.

Hold tappene utilgjengelige for barn og sarbare individer.

Bruk passende personlig verneutstyr (PPE), som vernebriller og hansker, nar du bruker tappene.
Inspiser tappene regelmessig for tegn pa slitasje eller skade far bruk.

Hvis du merker noen defekter, ikke bruk tappene og kontakt produsenten for hjelp.

Felg alltid lokale forskrifter og retningslinjer for trygg bruk av verktay.

Spesifikke sikkerhetsforholdsregler for bruk

¢ Sgrg for at tappene er kompatible med materialet du arbeider med.

Bruk riktig starrelse pa tapen for gjengekravene.

Bruk alltid skjaereolje eller smgremiddel nar du tapper for a redusere friksjon og varme.

Tap sakte og jevnt for @ unnga brudd.

Hvis tapen sitter fast, ikke tvang den; bruk i stedet en taputtrekker eller falg produsentens instruksjoner
for trygg fjerning.

Unnga a overtorque tapen, da dette kan fgre til brudd eller skade pa arbeidsstykket.

| tilfelle av en ulykke eller skade, sgk umiddelbart medisinsk hjelp.

Instruksjoner for installasjon og bruk

1. Forberedelse:

o Samle alle ngdvendige verktay og materialer, inkludert riktig tap, skjsereolje og en tapngkkel.
o Sgrg for at arbeidsstykket er sikkert festet eller holdt pa plass.

2. Tappingprosess:

o Pafgr en rikelig mengde skjeereolje pa tapen og arbeidsstykket.

o Sett tapen inn i tapngkkelen og juster den med hullet som skal tappes.

o Drei tapngkkelen med klokken for & begynne a kutte gjengene. Pafar lett trykk for a la tapen kutte
jevnt.

o Etter hver full omdreining, trekk tapen litt tilbake for a fjerne eventuelle rester fra gjengene.

o Fortsett til gnsket dybde er nadd, og fjern deretter tapen.

3. Etter bruk:

o Rengjgr tapen med en klut for a fijerne eventuell skjaereolje eller rusk etter bruk.
o Oppbevar tappene pa et tart sted, ideelt sett i en beskyttende boks, for & forhindre skade.



Avfallsinstruksjoner

¢ Kast eventuelle gdelagte eller skadede tapper i samsvar med lokale forskrifter.
e Hvis tappene ikke lenger er brukbare, vurder a resirkulere dem hvis mulig.
¢ Ikke kast tappene i vanlig husholdningsavfall.

Kontaktinformasjon for videre stgtte

e For sikkerhetsspgrsmal eller ytterligere informasjon om IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon
Taps, vennligst kontakt din lokale distributgr eller besgk produsentens nettsted.

Ved a folge disse sikkerhetsinstruksjonene kan du sikre en tryggere og mer effektiv opplevelse med dine IRWIN
Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Prioriter alltid sikkerhet og omsorg i arbeidet ditt. Takk for at du tar
hensyn til disse retningslinjene.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla GWINTOWNIKOW
WIRE GAUGE CARBON

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér gwintownikéw WIRE GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co. Te precyzyjnie
zaprojektowane narzedzia sa przeznaczone do tworzenia lub naprawy gwintéw wewnetrznych w komponentach
broni palnej. Cho¢ te gwintowniki sg niezbedne w zastosowaniach rusznikarskich, wazne jest, aby przestrzegac
zasad bezpieczehstwa, aby zapewnic ich bezpieczne i skuteczne uzytkowanie.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

e Zawsze doktadnie przeczytaj instrukcje obstugi przed uzyciem.

e Upewnij sie, ze korzystasz z gwintownikéw w dobrze oswietlonym i czystym miejscu pracy.

¢ Trzymaj gwintowniki z dala od dzieci i 0s6b wrazliwych.

¢ Nos odpowiednie Srodki ochrony osobistej (PPE), takie jak gogle ochronne i rekawice, podczas uzywania
gwintownikow.

¢ Regularnie sprawdzaj gwintowniki pod katem oznak zuzycia lub uszkodzenia przed uzyciem.

e Jesli zauwazysz jakiekolwiek wady, nie uzywaj gwintownikéw i skontaktuj sie z producentem w celu
uzyskania pomocy.

e Zawsze przestrzegaj lokalnych przepiséw i wytycznych dotyczacych bezpiecznego korzystania z narzedzi.

Specyficzne sSrodki ostroznosci podczas uzytkowania

¢ Upewnij sie, ze gwintownik jest kompatybilny z materiatem, nad ktérym pracujesz.

e Uzywaj odpowiedniego rozmiaru gwintownika zgodnie z wymaganiami gwintu.

e Zawsze stosuj olej tnacy lub smar podczas gwintowania, aby zredukowac tarcie i ciepto.

¢ Gwintuj w wolnym i statym tempie, aby zapobiec ztamaniu.

e Jesli gwintownik utknie, nie wymuszaj go; zamiast tego uzyj wyciggacza gwintownikéw lub postepu;
zgodnie z instrukcjami producenta dotyczacymi bezpiecznego usuniecia.

¢ Unikaj nadmiernego dokrecania gwintownika, poniewaz moze to prowadzi¢ do ztamania lub uszkodzenia
obrabianego elementu.

e W przypadku wypadku lub kontuzji natychmiast skontaktuj sie z lekarzem.

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Zbierz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty, w tym odpowiedni gwintownik, olej tnacy i klucz
do gwintownikdw.
o Upewnij sie, ze obrabiany element jest pewnie zamocowany lub trzymany w miejscu.

2. Proces gwintowania:

o Natéz duza ilos¢ oleju tnacego na gwintownik i obrabiany element.

Umies¢ gwintownik w kluczu do gwintownikdw i wyréwnaj go z otworem, ktéry ma by¢ gwintowany.
Obro¢ klucz do gwintownikdw zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby rozpocza¢ gwintowanie.
Naciskaj lekko, aby umozliwi¢ gwintownikowi ptynne ciecie.

Po kazdym petnym obrocie cofnij gwintownik nieco, aby usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia z
gwintéw.

o Kontynuuj, az osiggniesz pozgdana gtebokos¢, a nastepnie usuh gwintownik.

[¢]

[¢]

[¢]

3. Pielegnacja po uzyciu:



o Po uzyciu oczy$¢ gwintownik szmatka, aby usunagé¢ wszelkie resztki oleju tngcego lub
zanieczyszczen.

o Przechowuj gwintowniki w suchym miejscu, najlepiej w ochronnym etui, aby zapobiec
uszkodzeniom.

Instrukcje dotyczace utylizacji

¢ Utylizuj wszelkie ztamane lub uszkodzone gwintowniki zgodnie z lokalnymi przepisami.
e Jesli gwintowniki nie nadajg sie do uzycia, rozwaz ich recykling, jesli to mozliwe.
¢ Nie wyrzucaj gwintownikéw do zwyktych odpadéw domowych.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszego wsparcia

o W przypadku pytan dotyczacych bezpieczenhstwa lub dalszych informacji na temat gwintownikéw WIRE
GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co., skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem lub odwiedz
strone internetowa producenta.

Przestrzegajac tych instrukcji bezpieczenstwa, mozesz zapewni¢ sobie bezpieczniejsze i bardziej skuteczne
doswiadczenie z gwintownikami WIRE GAUGE CARBON firmy IRWIN Industrial Tool Co. Zawsze priorytetuj
bezpieczenstwo i ostroznos¢ w swojej pracy. Dziekujemy za uwage na te wytyczne.



Turvaohjeet WIRE GAUGE CARBON TAPS
tuotteelle

Johdanto

Kiitos, etta valitsit IRWIN Industrial Tool Co.:n Wire Gauge Carbon Taps tydkalut. Nama tarkkuusinsindérityéna
valmistetut tyokalut on suunniteltu sisaisten kierteiden luomiseen tai korjaamiseen asekomponenteissa. Vaikka
nama tapit ovat valttdmattémia asekorjaustdissa, on tarkeaa noudattaa turvallisuusohjeita niiden turvallisen ja
tehokkaan kaytén varmistamiseksi.

Yleiset turvallisuusohjeet

¢ Lue tuoteohjeet huolellisesti ennen kayttoa.

e Varmista, etta kaytat tappeja hyvin valaistussa ja siistissa tydskentelytilassa.

Pida tapit lasten ja haavoittuvien henkiléiden ulottumattomissa.

Kaytad asianmukaista henkildkohtaista suojavarustusta (PPE), kuten suojalaseja ja hanskoja, tappeja
kayttaessasi.

Tarkista tapit sdanndllisesti kulumisen tai vaurioiden varalta ennen kayttoa.

Jos huomaat vikoja, ala kayta tappeja ja ota yhteyttd valmistajaan saadaksesi apua.

Noudata aina paikallisia sdadoksia ja ohjeita tydkalujen turvallisesta kaytosta.

Erityiset turvallisuusvarotoimet kaytossa

¢ Varmista, etta tappisi on yhteensopiva tydskentelemasi materiaalin kanssa.

¢ Kayta oikean kokoista tappia kierteiden vaatimusten mukaisesti.

o Kayta aina leikkauséljya tai voiteluainetta tapin kayton aikana kitkan ja lammaon vahentamiseksi.

¢ Tapita hitaasti ja tasaisesti, jotta valtat tappien rikkoutumisen.

¢ Jos tappisi jaa jumiin, ala pakota sita; kayta sen sijaan tappien irrotustydkalua tai noudata valmistajan
ohjeita turvalliseen poistamiseen.

o Valta tappien liiallista vaantamista, silla se voi johtaa rikkoutumiseen tai vaurioihin tyékappaleessa.

¢ Onnettomuuden tai vamman sattuessa hae valittémasti l[ddkarinhoitoa.

Asennus ja kayttoohjeet

1. Valmistelu:

o Kerda kaikki tarvittavat tydkalut ja materiaalit, mukaan lukien oikean kokoinen tapp, leikkausdéljy ja
tappivarsi.
o Varmista, etta tydkappale on tukevasti kiinnitetty tai pidetty paikallaan.

2. Kierteittamisprosessi:

o Levita runsaasti leikkauséljya tappiin ja tydkappaleeseen.

o Aseta tapp tappivarsiin ja kohdistaa se kierteytettavaan reikaan.

o Kaanna tappivarsia myotapaivaan aloittaaksesi kierteiden leikkaamisen. Kayta kevytta painetta,
jotta tappisi voi leikata sujuvasti.

o Jokaisen tayden kierroksen jalkeen, veda tappia hieman takaisin puhdistaaksesi kierteet roskista.

o Jatka, kunnes haluttu syvyys on saavutettu, ja poista sitten tappisi.

3. Kayton jalkeinen hoito:

o Puhdista tappisi liinalla poistaaksesi leikkauséljyn tai roskat kayton jalkeen.
o Sailyta tapit kuivassa paikassa, mieluiten suojakotelossa, vaurioiden estamiseksi.



Havitysohjeet

¢ Havita kaikki rikkoutuneet tai vaurioituneet tapit paikallisten saaddsten mukaisesti.
¢ Jos tapit eivat ole enaa kaytettavissa, harkitse niiden kierrattamista, jos mahdollista.
« Al3 havita tappia tavallisessa kotitalousjatteessa.

Lisatietoja ja tuki

¢ Turvallisuusasioissa tai saadaksesi lisatietoja IRWIN Industrial Tool Co.:n Wire Gauge Carbon Taps
tuotteesta, ota yhteytta paikalliseen jakelijaan tai vieraile valmistajan verkkosivustolla.

Noudattamalla naita turvallisuusohjeita voit varmistaa turvallisemman ja tehokkaamman kayttokokemuksen
IRWIN Industrial Tool Co.:n Wire Gauge Carbon Taps tuotteilla. Aina turvallisuus ja huolellisuus tyéssasi ovat
etusijalla. Kiitos, etta kiinnitat huomiota naihin ohjeisiin.



Sakerhetsinstruktionsquide for WIRE GAUGE
CARBON TAPS

Introduktion

Tack for att du valt IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Dessa precisionsverktyg ar designade for
att skapa eller reparera inre gangor i vapenkomponenter. Aven om dessa tappverktyg &r avgdrande for
vapenmekaniska tilldmpningar, ar det viktigt att folja sdkerhetsriktlinjer for att sakerstalla deras sakra och
effektiva anvandning.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

¢ L3s alltid produktmanualen noggrant innan anvandning.

¢ Se till att du anvander tappverktygen i en val upplyst och ren arbetsmiljé.

 Hall tappverktygen utom rackhall for barn och sarbara individer.

e Anvand lamplig personlig skyddsutrustning (PPE), sdsom skyddsglaségon och handskar, nar du anvander
tappverktygen.

* Inspektera regelbundet tappverktygen for tecken pa slitage eller skador innan anvandning.

e Om du marker nagra defekter, anvand inte tappverktygen och kontakta tillverkaren for hjalp.

» Folj alltid lokala regler och riktlinjer for saker anvandning av verktyg.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

¢ Se till att tappverktyget ar kompatibelt med materialet du arbetar med.

 Anvand ratt storlek pa tappverktyget fér gangkraven.

e Anvand alltid skarolja eller smdrjmedel vid gangning for att minska friktion och varme.

e Ganga i en ldangsam och jamn takt for att forhindra brott.

¢ Om tappverktyget fastnar, tvinga inte det; anvand istallet en tapputdragare eller fdlj tillverkarens
instruktioner for saker borttagning.

e Undvik att 6vervrida tappverktyget, eftersom detta kan leda till brott eller skada pa arbetsstycket.

¢ Vid en olycka eller skada, s6k omedelbart medicinsk hjalp.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

o Samla alla nddvandiga verktyg och material, inklusive ratt tapp, skarolja och en tappnyckel.
o Se till att arbetsstycket ar ordentligt fastspant eller halls pa plats.

2. Gangningsprocess:

[¢]

Applicera en generés mangd skarolja pa tappverktyget och arbetsstycket.

Satt in tappverktyget i tappnyckeln och rikta det mot halet som ska gangas.

Vrid tappnyckeln medsols for att borja skara gangan. Applicera latt tryck for att lata tappverktyget
skara smidigt.

Efter varje hel varv, backa tappverktyget ndgot for att rensa bort skrap fran gangorna.

Fortsatt tills dnskat djup har uppnatts, ta sedan bort tappverktyget.

[¢]

[¢]

[¢]

[¢]

3. Efter anvandning:

o Rengdr tappverktyget med en trasa for att ta bort eventuell skarolja eller skrap efter anvandning.
o Forvara tappverktygen pa en torr plats, helst i ett skyddande fodral, for att forhindra skador.



Kassationsinstruktioner

¢ Kassera eventuella trasiga eller skadade tappverktyg i enlighet med lokala regler.
¢ Om tappverktygen inte langre ar anvandbara, 6vervag att atervinna dem om mdjligt.
e Kassera inte tappverktygen i vanlig hushallssopor.

Kontaktinformation for vidare stod

e For sakerhetsfragor eller mer information om IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps, vanligen
kontakta din lokala distributér eller besok tillverkarens webbplats.

Genom att f6lja dessa sakerhetsinstruktioner kan du sakerstalla en sakrare och mer effektiv upplevelse med
dina IRWIN Industrial Tool Co. Wire Gauge Carbon Taps. Prioritera alltid sakerhet och omsorg i ditt arbete. Tack
for din uppmarksamhet pa dessa riktlinjer.



Bezpecnostni pokyny pro WIRE GAUGE CARBON
TAPS

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali karbonové rezaky s vodicem IRWIN Industrial Tool Co. Tyto precizné navrzené
nastroje jsou uréeny k vytvareni nebo opravé vnitfnich zavitd v komponentach zbrani. | kdyz jsou tyto rezaky
nezbytné pro aplikace zbrojirstvi, je dilezité dodrZzovat bezpecnostni pokyny, abyste zajistili jejich bezpeéné a
efektivni pouzivani.

Obecné bezpecnostni pokyny

e Vzdy si dikladné prectéte manual produktu pred pouzitim.

o Zajistéte, aby byly fezaky pouzivany v dobfe osvétleném a Cistém pracovnim prostoru.

e Uchovavejte fezdky mimo dosah déti a zranitelnych osob.

e Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostiedky (OOP), jako jsou ochranné bryle a rukavice, pri pouzivani
rezakd.

¢ Pravidelné kontrolujte fezaky na znamky opotrebeni nebo poskozeni pfed pouzitim.

¢ Pokud si vSimnete jakychkoli vad, Ffezédky nepouZivejte a kontaktujte vyrobce pro pomoc.

¢ Vzdy dodrzujte mistni predpisy a pokyny pro bezpecné pouzivani nastrojd.

Specifické bezpecnostni opatreni pFi pouzivani

o Ujistéte se, Ze je fezak kompatibilni s materidlem, se kterym pracujete.

¢ Pouzivejte spravnou velikost rezdku podle pozadavkl na zavity.

» Vzdy pouzivejte fezaci olej nebo mazivo pfi zavitovani, abyste snizili tfeni a teplo.

e Z3vitujte pomalu a rovhomérné, abyste predesli zliomeni.

e Pokud se rezak zasekne, nendsilné ho nevytahujte; misto toho pouzijte extractor nebo postupujte podle
pokyn( vyrobce pro bezpec¢né odstranéni.

 Vyhnéte se pretahovani rezdku, protoze to mdze vést k jeho zlomeni nebo poskozeni pracovniho kusu.

¢ V pripadé nehody nebo zranéni okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc.

Vd Vé

Pokyny pro instalaci a pouzivani

1. Priprava:
o Shromazdéte vSechny potrfebné nastroje a materialy, v€etné spravného fezdku, rfezaciho oleje a
klice na zavity.
o Ujistéte se, Ze je pracovni kus pevné upevnén nebo drzen na misté.

2. Zavitovaci proces:

[¢]

Naneste dostate¢né mnozstvi fezaciho oleje na rezak a pracovni kus.

VloZte fezak do kliCe na zavity a zarovnejte ho s otvorem, ktery chcete zavitovat.

Otocte klitem na zavity ve sméru hodinovych rucitek, abyste zacali fezat zavit. Aplikujte mirny
tlak, aby rezak hladce rezal.

Po kazdém UpIném otoceni lehce vyjméte rezak, abyste odstranili necistoty ze zavitd.
Pokracujte, dokud nedosdhnete pozadované hloubky, poté vyjméte rezak.

[¢]

[¢]

[¢]

o

3. Udrzba po pouziti:

o Po pouziti vycistéte fezak hadfikem, abyste odstranili jakykoli fezaci olej nebo necistoty.
o UloZte rfezdky na suchém misté, idedIné v ochranném pouzdre, aby nedoslo k poskozeni.



Pokyny pro likvidaci

e Likvidujte jakékoli zlomené nebo poskozené rezaky v souladu s mistnimi predpisy.
e Pokud jsou fezaky jiz nepouzitelné, zvazte jejich recyklaci, pokud je to mozné.
¢ Nevyhazujte fezédky do bézného domaciho odpadu.

Kontaktni informace pro dalsi podporu

* Pro bezpecnostni dotazy nebo dalsi informace o karbonovych fezacich s vodi¢em IRWIN Industrial Tool
Co. se obratte na svého mistniho distributora nebo navstivte webové stranky vyrobce.

Vv

karbonovych rezékl s vodi¢em IRWIN Industrial Tool Co. VZdy uprednostrujte bezpecnost a péci ve své praci.
Dékujeme za pozornost k témto pokynlm.
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