6 CAVITY HANDGUN MOULDS - LEE PRECISION 38 CALIBER (0.358")
105GR SWC 6-CAVITY MOLD

The Lee 6 Cavity Handgun moulds are made for heavy duty volume
production. Moulds and blocks have steel bushings and alignment pins for
lasting pecision. Price includes a cam operated sprue plate to eliminate the
pounding common to ordinary moulds. The sprue plate is hard anodized and
held down with wave washers at each end. All Lee mould blocks are made
from aluminum because of its exceptional moulding qualities. All mould
cavities are CNC machined for unmatched roundness and size control. Does
not include handles.

i

Attributes

e Name: LEE PRECISION 38 CALIBER (0.358") 105GR SWC 6-CAVITY MOLD
e Manufacturer: LEE PRECISION

e Product no.: 100053332

e Mfr. No.: 90315

¢ Bullet Style: Semi-Wadcutter (SWC)
Bullet Weight (Grains): 105

Caliber: 357 Caliber,38 Caliber
Cavities: 6

Diameter (in): 0.358

Delivery weight: 0.476kg

UPC: 734307903152

Item details

Made in USA
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Sicherheitshinweise fur die Lee Precision
6KavitatenHandgunMolds

Einfuhrung

Vielen Dank, dass du dich fr die Lee Precision 6KavitatenHandgunMolds entschieden hast. Dieses Handbuch
bietet wichtige Sicherheitsanweisungen und Richtlinien, um die sichere und effektive Nutzung deiner Formen zu
gewahrleisten. Bitte lies dieses Dokument sorgfaltig durch, bevor du das Produkt verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Halte dich immer an die Sicherheitsrichtlinien in diesem Handbuch.

Stelle sicher, dass die Form in einem gut bellfteten Bereich verwendet wird, um das Einatmen von
Dampfen zu vermeiden.

Halte die Form und ihre Komponenten aullerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedirftigen
Personen.

Uberpriife die Form vor der Verwendung auf Schaden oder Mangel.

Trage Schutzausristung, wie Handschuhe und Schutzbrille, beim Umgang mit der Form und wahrend des
GieBprozesses.

Sei dir der potenziellen Gefahren im Zusammenhang mit geschmolzenem Metall und heiBen Oberflachen
bewusst.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen fur die Verwendung

HeiBe Oberflachen: Die Form wird wahrend der Verwendung extrem heiB. Trage hitzebestandige
Handschuhe und vermeide direkten Kontakt mit der Haut.

Geschmolzenes Metall: Gehe vorsichtig mit geschmolzenem Metall um. Stelle sicher, dass du mit den
sicheren Handhabungsverfahren beim GieBen vertraut bist.

OrdnungsgemafBe Beliftung: Arbeite immer in einem gut bellifteten Bereich, um die Exposition
gegenuber Dampfen zu minimieren.

Lagerung: Bewahre die Form an einem trockenen Ort auf, um Rost und Verschlechterung zu vermeiden.
Nutzungseinschrankungen: Uberschreite nicht die empfohlenen Temperaturgrenzen fiir die
Formmaterialien.

Anweisungen fur Installation und Nutzung

1.

2.

3.

Vorbereitung:

o Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz sauber und organisiert ist.
o Sammle alle notwendigen Werkzeuge und Materialien, einschlieBlich deiner GieRausriistung und
Schutzausristung.

Einrichten der Form:

o Stelle die Form auf eine stabile, hitzebestandige Oberflache.
o Stelle sicher, dass die camgesteuerte Anschnittplatte ordnungsgemaR ausgerichtet und
funktionsfahig ist.

GieBprozess:

o Heize die Form gemaR den Empfehlungen des Herstellers vor.
o GielRe das geschmolzene Metall in die Hohlraume und achte darauf, nicht zu Gberflllen.
o Lass das Metall gemaR der angegebenen Abklhlzeit abkihlen und erstarren.



4. Entfernen der Glisse:

o Offne die Form vorsichtig, sobald die Giisse abgekhlt sind.
o Verwende geeignete Werkzeuge, um die Gusse zu entfernen, ohne sie oder die Form zu
beschadigen.

5. Reinigung und Wartung:

o Reinige die Form nach jedem Gebrauch, um Rickstédnde zu vermeiden.
o Uberprife sie auf Abnutzung oder Schaden und behebe eventuelle Probleme vor dem néachsten
Gebrauch.

Entsorgungsanweisungen

¢ Entsorge beschadigte oder unbrauchbare Formteile gemaR den lokalen Vorschriften.
¢ Entsorge kein geschmolzenes Metall oder gefahrliche Materialien im regularen Abfall. Befolge die lokalen
Richtlinien zur Entsorgung gefahrlicher Abfalle.

Kontaktinformationen fur weitere Unterstiitzung

Fir Anfragen oder Bedenken bezlglich der Sicherheit und Nutzung deiner Lee Precision
6KavitatenHandgunMolds, beziehe dich bitte auf die Kontaktinformationen, die mit deiner Produktverpackung
bereitgestellt werden, oder besuche die Website des Herstellers.

Vielen Dank fiir deine Aufmerksamkeit zu diesen Sicherheitsrichtlinien. Indem du diese Anweisungen befolgst,
kannst du eine sichere und erfolgreiche Erfahrung mit deinen Lee Precision 6KavitatenHandgunMolds
gewahrleisten.



Safety Instruction Guide for Lee Precision 6
Cavity Handgun Moulds

Introduction

Thank you for choosing the Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds. This guide provides essential safety
instructions and guidelines to ensure the safe and effective use of your moulds. Please read this document
carefully before using the product.

General Safety Guidelines

¢ Always follow the safety guidelines provided in this manual.

Ensure that the mould is used in a wellventilated area to avoid inhalation of any fumes.

Keep the mould and its components out of reach of children and vulnerable individuals.

Inspect the mould for any damage or defects before use.

Use protective gear, such as gloves and safety goggles, when handling the mould and during the casting
process.

Be aware of the potential hazards associated with molten metal and hot surfaces.

Specific Safety Precautions for Use

¢ Hot Surfaces: The mould will become extremely hot during use. Use heatresistant gloves and avoid
direct contact with skin.

Molten Metal: Handle molten metal with caution. Ensure that you are familiar with the safe handling
procedures for casting.

Proper Ventilation: Always work in a wellventilated area to minimize exposure to fumes.

Storage: Store the mould in a dry place to prevent rust and deterioration.

Usage Limitations: Do not exceed the recommended temperature limits for the mould materials.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

o Ensure that your workspace is clean and organized.
o Gather all necessary tools and materials, including your casting equipment and safety gear.

N

. Setting Up the Mould:

o Place the mould on a stable, heatresistant surface.
o Ensure that the camoperated sprue plate is properly aligned and functioning.

w

. Casting Process:

o Preheat the mould according to the manufacturer's recommendations.
o Pour the molten metal into the cavities, ensuring not to overfill.
o Allow the metal to cool and solidify as per the specified cooling time.

4. Removing Castings:

o Once the castings have cooled, carefully open the mould.
o Use appropriate tools to remove the castings without damaging them or the mould.

ul

. Cleaning and Maintenance:



o Clean the mould after each use to prevent residue buildup.
o Inspect for any wear or damage and address any issues before the next use.

Disposal Instructions

¢ Dispose of any broken or unusable mould parts according to local regulations.
¢ Do not dispose of molten metal or hazardous materials in regular waste. Follow local guidelines for
hazardous waste disposal.

Contact Information for Further Support

For any inquiries or concerns regarding the safety and use of your Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds,
please refer to the contact information provided with your product packaging or visit the manufacturer's
website.

Thank you for your attention to these safety guidelines. By following these instructions, you can ensure a safe
and successful experience with your Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds.



Guia de Instrucciones de Seguridad para Moldes
de Pistola Lee Precision de 6 Cavidades

Introduccion

Gracias por elegir los Moldes de Pistola Lee Precision de 6 Cavidades. Esta guia proporciona instrucciones y
pautas de seguridad esenciales para garantizar el uso seguro y efectivo de tus moldes. Por favor, lee este
documento cuidadosamente antes de usar el producto.

Directrices Generales de Seguridad

¢ Siempre sigue las pautas de seguridad proporcionadas en este manual.

Asegurate de que el molde se use en un area bien ventilada para evitar la inhalacién de cualquier humo.
Mantén el molde y sus componentes fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

Inspecciona el molde en busca de dafios o defectos antes de usarlo.

Usa equipo de proteccidn, como guantes y gafas de seguridad, al manipular el molde y durante el
proceso de fundicién.

Ten en cuenta los peligros potenciales asociados con el metal fundido y las superficies calientes.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

¢ Superficies Calientes: El molde se volvera extremadamente caliente durante su uso. Usa guantes
resistentes al calor y evita el contacto directo con la piel.

¢ Metal Fundido: Maneja el metal fundido con precaucién. Asegurate de estar familiarizado con los
procedimientos de manejo seguro para la fundicién.

¢ Ventilacion Adecuada: Trabaja siempre en un area bien ventilada para minimizar la exposicién a los
humos.

¢ Almacenamiento: Guarda el molde en un lugar seco para prevenir la oxidacién y el deterioro.

¢ Limitaciones de Uso: No excedas los limites de temperatura recomendados para los materiales del
molde.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacion:

o AsegUrate de que tu espacio de trabajo esté limpio y organizado.
o Relne todas las herramientas y materiales necesarios, incluyendo tu equipo de fundicién y equipo
de seguridad.

2. Configuracién del Molde:

o Coloca el molde sobre una superficie estable y resistente al calor.
o Asegurate de que la placa de vertido operada por leva esté correctamente alineada y funcionando.

3. Proceso de Fundicion:

o Precalienta el molde de acuerdo con las recomendaciones del fabricante.
o Vierte el metal fundido en las cavidades, asegurandote de no sobrellenar.
o Deja que el metal se enfrie y solidifiqgue segun el tiempo de enfriamiento especificado.

4. Retiro de las Fundiciones:

o Una vez que las fundiciones se hayan enfriado, abre cuidadosamente el molde.



o Usa herramientas apropiadas para retirar las fundiciones sin dafarlas ni dafar el molde.
5. Limpieza y Mantenimiento:

o Limpia el molde después de cada uso para prevenir la acumulacién de residuos.
o Inspecciona en busca de desgaste o dafios y aborda cualquier problema antes del préximo uso.

Instrucciones de Desecho

¢ Desecha cualquier parte del molde rota o inutilizable de acuerdo con las regulaciones locales.
¢ No deseches metal fundido o materiales peligrosos en la basura regular. Sigue las pautas locales para la
eliminacién de residuos peligrosos.

Informacion de Contacto para Soporte Adicional

Para cualquier consulta o inquietud sobre la seguridad y el uso de tus Moldes de Pistola Lee Precision de 6
Cavidades, consulta la informacién de contacto proporcionada con el empague del producto o visita el sitio web
del fabricante.

Gracias por tu atencién a estas pautas de seguridad. Al seguir estas instrucciones, puedes garantizar una
experiencia segura y exitosa con tus Moldes de Pistola Lee Precision de 6 Cavidades.



Guide de Sécurité pour les Moules a Handgun a 6
Cavités Lee Precision

Introduction

Merci d'avoir choisi les moules a handgun a 6 cavités Lee Precision. Ce guide fournit des instructions de sécurité
essentielles et des lignes directrices pour garantir une utilisation slre et efficace de tes moules. Veuillez lire ce
document attentivement avant d'utiliser le produit.

Lignes Directrices Générales de Sécurité

» Toujours suivre les lignes directrices de sécurité fournies dans ce manuel.

Assuretoi que le moule est utilisé dans un endroit bien ventilé pour éviter I'inhalation de fumées.

Garde le moule et ses composants hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Inspecte le moule pour tout dommage ou défaut avant utilisation.

Utilise un équipement de protection, tel que des gants et des lunettes de sécurité, lors de la manipulation
du moule et pendant le processus de coulée.

Sois conscient des dangers potentiels associés aux métaux en fusion et aux surfaces chaudes.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

¢ Surfaces Chaudes : Le moule deviendra extrémement chaud pendant I'utilisation. Utilise des gants
résistants a la chaleur et évite le contact direct avec la peau.

e Métal en Fusion : Manipule le métal en fusion avec précaution. Assuretoi de connaitre les procédures
de manipulation sdres pour la coulée.

¢ Ventilation Adéquate : Travaille toujours dans un endroit bien ventilé pour minimiser I'exposition aux
fumées.

e Stockage : Range le moule dans un endroit sec pour éviter la rouille et la détérioration.

o Limitations d'Utilisation : Ne dépasse pas les limites de température recommandées pour les
matériaux du moule.

Instructions pour l'Installation et I'Utilisation

1. Préparation :

o Assuretoi que ton espace de travail est propre et organisé.
o Rassemble tous les outils et matériaux nécessaires, y compris ton équipement de coulée et ton
équipement de sécurité.

2. Mise en Place du Moule :

o Place le moule sur une surface stable et résistante a la chaleur.
o Assuretoi que la plaque de sprue a commande cam est correctement alignée et fonctionne.

3. Processus de Coulée :

o Préchauffe le moule conformément aux recommandations du fabricant.
o Verse le métal en fusion dans les cavités, en veillant a ne pas trop remplir.
o Laisse le métal refroidir et se solidifier selon le temps de refroidissement spécifié.

4. Retrait des Coulées :

o Une fois les coulées refroidies, ouvre soigneusement le moule.



o Utilise des outils appropriés pour retirer les coulées sans les endommager ni endommager le
moule.

5. Nettoyage et Entretien :

o Nettoie le moule aprés chaque utilisation pour éviter I'accumulation de résidus.
o Inspecte pour toute usure ou dommage et traite les probléemes avant la prochaine utilisation.

Instructions d'Elimination

e Elimine toute piéce de moule cassée ou inutilisable conformément aux réglementations locales.
¢ Ne jette pas de métal en fusion ou de matériaux dangereux dans les déchets ordinaires. Suis les
directives locales pour I'élimination des déchets dangereux.

Contact pour un Soutien Supplémentaire

Pour toute question ou préoccupation concernant la sécurité et I'utilisation de tes moules a handgun a 6 cavités
Lee Precision, référetoi aux informations de contact fournies avec I'emballage de ton produit ou visite le site
Web du fabricant.

Merci de préter attention a ces lignes directrices de sécurité. En suivant ces instructions, tu peux garantir une
expérience sire et réussie avec tes moules a handgun a 6 cavités Lee Precision.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per gli Stampi
per Pistole a 6 Cavita Lee Precision

Introduzione

Grazie per aver scelto gli Stampi per Pistole a 6 Cavita Lee Precision. Questa guida fornisce istruzioni essenziali
di sicurezza e linee guida per garantire un uso sicuro ed efficace dei tuoi stampi. Ti preghiamo di leggere
attentamente questo documento prima di utilizzare il prodotto.

Linee Guida Generali di Sicurezza

e Segui sempre le linee guida di sicurezza fornite in questo manuale.

Assicurati che lo stampo venga utilizzato in un'area ben ventilata per evitare I'inalazione di fumi.
Tieni lo stampo e i suoi componenti fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

Controlla lo stampo per eventuali danni o difetti prima dell'uso.

Utilizza dispositivi di protezione, come guanti e occhiali di sicurezza, quando maneggi lo stampo e
durante il processo di fusione.

Fai attenzione ai potenziali pericoli associati al metallo fuso e alle superfici calde.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

e Superfici Calde: Lo stampo diventera estremamente caldo durante I'uso. Utilizza guanti resistenti al
calore e evita il contatto diretto con la pelle.

¢ Metallo Fuso: Maneggia il metallo fuso con cautela. Assicurati di conoscere le procedure di sicurezza per
la fusione.

¢ Ventilazione Adeguata: Lavora sempre in un‘area ben ventilata per ridurre al minimo I'esposizione ai
fumi.

¢ Conservazione: Conserva lo stampo in un luogo asciutto per prevenire ruggine e deterioramento.

¢ Limitazioni d'Uso: Non superare i limiti di temperatura raccomandati per i materiali dello stampo.

Istruzioni per I'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

o Assicurati che il tuo spazio di lavoro sia pulito e organizzato.
o Raccogli tutti gli strumenti e materiali necessari, inclusi il tuo equipaggiamento di fusione e i
dispositivi di protezione.

2. Impostazione dello Stampo:

o Posiziona lo stampo su una superficie stabile e resistente al calore.
o Assicurati che la piastra per lo sprue azionata da camma sia correttamente allineata e funzionante.

3. Processo di Fusione:

o Riscalda lo stampo secondo le raccomandazioni del produttore.
o Versa il metallo fuso nelle cavita, assicurandoti di non riempire eccessivamente.
o Lascia raffreddare e solidificare il metallo secondo il tempo di raffreddamento specificato.

4. Rimozione dei Getti:

o Una volta che i getti si sono raffreddati, apri con cautela lo stampo.
o Usa strumenti appropriati per rimuovere i getti senza danneggiarli o danneggiare lo stampo.



5. Pulizia e Manutenzione:

o Pulisci lo stampo dopo ogni uso per prevenire I'accumulo di residui.
o Controlla eventuali segni di usura o danni e affronta eventuali problemi prima del prossimo utilizzo.

Istruzioni per lo Smaltimento

e Smaltisci eventuali parti dello stampo rotte o inutilizzabili secondo le normative locali.
¢ Non smaltire il metallo fuso o materiali pericolosi nei rifiuti normali. Segui le linee guida locali per lo
smaltimento dei rifiuti pericolosi.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per eventuali domande o preoccupazioni riguardanti la sicurezza e I'uso dei tuoi Stampi per Pistole a 6 Cavita
Lee Precision, ti preghiamo di fare riferimento alle informazioni di contatto fornite con il pacchetto del prodotto
o di visitare il sito web del produttore.

Ti ringraziamo per la tua attenzione a queste linee guida di sicurezza. Seguendo queste istruzioni, puoi garantire
un'esperienza sicura e di successo con i tuoi Stampi per Pistole a 6 Cavita Lee Precision.



Sikkerhetsinstruksjonsguide for Lee Precision 6
Cavity Handgun Moulds

Introduksjon

Takk for at du valgte Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds. Denne guiden gir viktige sikkerhetsinstruksjoner
og retningslinjer for a sikre trygg og effektiv bruk av formene dine. Vennligst les dette dokumentet ngye far du
bruker produktet.

Generelle sikkerhetsretningslinjer

Falg alltid sikkerhetsretningslinjene som er gitt i denne manualen.

Sgrg for at formen brukes i et godt ventilert omrade for & unnga innanding av eventuelle damper.
Hold formen og dens komponenter utilgjengelig for barn og sarbare individer.

Inspiser formen for eventuelle skader eller defekter fgr bruk.

Bruk verneutstyr, som hansker og vernebriller, nar du handterer formen og under stgpeprosessen.
Veer oppmerksom pa potensielle farer knyttet til smeltet metall og varme overflater.

Spesifikke sikkerhetstiltak for bruk

Varme overflater: Formen vil bli ekstremt varm under bruk. Bruk varmebestandige hansker og unnga
direkte kontakt med huden.

Smeltet metall: Handter smeltet metall med forsiktighet. Sgrg for at du er kjent med sikre
handteringsprosedyrer for stgping.

Riktig ventilasjon: Arbeid alltid i et godt ventilert omrade for @ minimere eksponeringen for damper.
Lagring: Oppbevar formen pa et tart sted for & forhindre rust og forringelse.

Bruksbegrensninger: Ikke overskrid de anbefalte temperaturgrensene for formmaterialene.

Instruksjoner for installasjon og bruk

1.

Forberedelse:

o Sgrg for at arbeidsomradet ditt er rent og organisert.
o Samle alle ngdvendige verktay og materialer, inkludert stgpeutstyr og verneutstyr.

Montering av formen:

o Plasser formen pa en stabil, varmebestandig overflate.
o Sgrg for at den kamdrevne sprueplaten er riktig justert og fungerer som den skal.

Stepeprosess:

o Forvarm formen i henhold til produsentens anbefalinger.
o Hell det smeltede metallet i hulrommene, og serg for a ikke overfylle.
o La metallet kjgle seg ned og stivne i henhold til den spesifiserte kjgletiden.

Fjerning av stop:

o Nar stgpene har kjglt seg ned, apner du forsiktig formen.
o Bruk passende verktgy for a fjerne stgpene uten & skade dem eller formen.

Rengjering og vedlikehold:

o Rengjer formen etter hver bruk for & forhindre opphopning av rester.



o Inspiser for slitasje eller skader og ta tak i eventuelle problemer fgr neste bruk.

Avfallsinstruksjoner

¢ Kast eventuelle gdelagte eller ubrukelige formdeler i henhold til lokale forskrifter.
¢ Ikke kast smeltet metall eller farlige materialer i vanlig avfall. Fglg lokale retningslinjer for
avfallshandtering av farlige materialer.

Kontaktinformasjon for videre stotte

For eventuelle henvendelser eller bekymringer angdende sikkerheten og bruken av dine Lee Precision 6 Cavity
Handgun Moulds, vennligst se kontaktinformasjonen som falger med produktpakken eller besgk produsentens
nettsted.

Takk for at du tar hensyn til disse sikkerhetsretningslinjene. Ved a fglge disse instruksjonene kan du sikre en
trygg og vellykket opplevelse med dine Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Form Lee Precision
6 Cavity do Pistoletow

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér form Lee Precision 6 Cavity do pistoletéw. Niniejsza instrukcja zawiera istotne wskazdéwki
dotyczace bezpieczenstwa oraz zasady uzytkowania, aby zapewni¢ bezpieczne i skuteczne korzystanie z form.
Prosimy o doktadne zapoznanie sie z tym dokumentem przed uzyciem produktu.

Ogolne Zasady Bezpieczenstwa

e Zawsze przestrzegaj zasad bezpieczenstwa podanych w tej instrukcji.

e Upewnij sie, ze forma jest uzywana w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby unikngé¢ wdychania
jakichkolwiek opardw.

Przechowuj forme i jej elementy z dala od dzieci oraz os6b wrazliwych.

Sprawdz forme pod katem uszkodzen lub wad przed uzyciem.

¢ Uzywaj sprzetu ochronnego, takiego jak rekawice i gogle ochronne, podczas obstugi formy oraz procesu
odlewania.

BadzZ $wiadomy potencjalnych zagrozen zwigzanych z ciektym metalem i gorgcymi powierzchniami.

Specyficzne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

¢ Gorace Powierzchnie: Forma stanie sie niezwykle gorgca podczas uzycia. Uzywaj rekawic odpornych na
ciepto i unikaj bezposredniego kontaktu ze skéra.

¢ Ciekly Metal: Obstuguj ciekty metal ostroznie. Upewnij sie, ze znasz bezpieczne procedury obstugi
podczas odlewania.

¢ Odpowiednia Wentylacja: Zawsze pracuj w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby zminimalizowa¢
narazenie na opary.

¢ Przechowywanie: Przechowuj forme w suchym miejscu, aby zapobiec rdzy i degradacji.

¢ Ograniczenia Uzytkowania: Nie przekraczaj zalecanych limitéw temperatury dla materiatéw formy.

Instrukcje dotyczace Instalacji i Uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest czyste i uporzadkowane.
o Zbierz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty, w tym sprzet do odlewania oraz sprzet ochronny.

2. Ustawienie Formy:

o Umies¢ forme na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni.
o Upewnij sie, ze ptyta sprue z napedem dzwigniowym jest prawidtowo ustawiona i dziata.

3. Proces Odlwania:

o Wstepnie podgrzej forme zgodnie z zaleceniami producenta.
o Wlej ciekty metal do komoér formy, upewniajgc sie, ze nie przepetniasz.
o Pozwdl metalowi schtodzi¢ sie i stwardnie¢ zgodnie z okreslonym czasem chtodzenia.

4. Usuwanie Odlanych Elementdw:

o Po schtodzeniu odlewdw ostroznie otwdrz forme.
o Uzyj odpowiednich narzedzi, aby usung¢ odlewy bez ich uszkodzenia oraz bez uszkodzenia formy.



5. Czyszczenie i Konserwacja:

o Czys¢ forme po kazdym uzyciu, aby zapobiec gromadzeniu sie resztek.
o Sprawdz pod katem jakichkolwiek oznak zuzycia lub uszkodzen i rozwigz wszelkie problemy przed
nastepnym uzyciem.

Instrukcje dotyczace Utylizacji

o Utylizuj wszelkie uszkodzone lub nieuzyteczne czesci formy zgodnie z lokalnymi przepisami.
¢ Nie utylizuj ciektego metalu ani materiatéw niebezpiecznych w zwyktych odpadach. Postepuj zgodnie z
lokalnymi wytycznymi dotyczacymi utylizacji odpadéw niebezpiecznych.

Informacje Kontaktowe dla Dalszego Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek zapytan lub watpliwosci dotyczacych bezpieczenstwa i uzytkowania form Lee
Precision 6 Cavity, zapoznaj sie z informacjami kontaktowymi podanymi w opakowaniu produktu lub odwiedZ
strone internetowg producenta.

Dziekujemy za uwage na te zasady bezpieczenstwa. Przestrzegajac tych instrukcji, mozesz zapewnic sobie
bezpieczne i udane doswiadczenie z formami Lee Precision 6 Cavity do pistoletéw.



Turvaohjeet Lee Precision 6 Cavity Handgun
Moulseille

Johdanto

Kiitos, etta valitsit Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulit. Tama opas sisaltaa olennaisia turvallisuusohjeita ja
suosituksia varmistaaksesi muottiesi turvallisen ja tehokkaan kaytén. Lue tama asiakirja huolellisesti ennen
tuotteen kayttoa.

Yleiset turvallisuusohjeet

Noudata aina tdman oppaan tarjoamia turvallisuusohjeita.

Varmista, ettd muottia kaytetaan hyvin tuuletetussa tilassa, jotta valtetaan hdyryjen hengittaminen.
Pida muotti ja sen osat lasten ja haavoittuvien henkildiden ulottumattomissa.

Tarkista muotti ennen kayttéa mahdollisten vaurioiden tai vikojen varalta.

Kayta suojavarusteita, kuten kasineita ja suojalaseja, muotin kasittelyssa ja valuprosessin aikana.
Ole tietoinen mahdollisista vaaroista, jotka liittyvat sulaan metalliin ja kuumiin pintoihin.

Erityiset turvallisuustoimenpiteet kaytossa

¢ Kuumat pinnat: Muotti kuumenee kaytoén aikana erittain kuumaksi. Kayta lammadnkestavia kasineita ja
valtd suoraa kosketusta ihoon.

¢ Sulametal: Kasittele sulametal varovasti. Varmista, ettd tunnet turvalliset kasittelymenettelyt
valuprosessissa.

¢ Oikea ilmanvaihto: Tydskentele aina hyvin tuuletetussa tilassa, jotta altistuminen hoéyryille vahenee.

¢ Varastointi: Sdilytd muotti kuivassa paikassa ruosteen ja vaurioitumisen estamiseksi.

 Kayttorajoitukset: Al3 ylita suositeltuja Iampétilarajoja muottimateriaalien osalta.

Asennus ja kayttoohjeet

1. Valmistelu:

o Varmista, etta tyotilasi on puhdas ja jarjestetty.
o Keraa kaikki tarvittavat tydkalut ja materiaalit, mukaan lukien valuskalustosi ja suojavarusteet.

2. Muotin asettaminen:

o Aseta muotti vakaalle, lammdnkestaville pinnalle.
o Varmista, etta kammoitettava spruelevy on oikein kohdistettu ja toimiva.
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. Valuprosessi:

o Esilammita muotti valmistajan suositusten mukaan.
o Kaada sulametal muotin koloihin, varmistaen, ettei ylivuotoa tapahdu.
o Anna metallin jddhtya ja jdhmettya maaritellyn jadhtymisajan mukaan.

4. Valujen poistaminen:

o Kun valut ovat jadahtyneet, avaa muotti varovasti.
o Kayta sopivia tydkaluja valujen poistamiseen vahingoittamatta niita tai muottia.

5. Puhdistus ja yllapito:

o Puhdista muotti jokaisen kayton jalkeen jaamien kertymisen estamiseksi.



o Tarkista mahdolliset kulumat tai vauriot ja ratkaise ongelmat ennen seuraavaa kayttéa.

Havittamisohjeet

o Havita kaikki rikkoutuneet tai kayttékelvottomat muotin osat paikallisten saantéjen mukaan.
e Al3 havita sulametal tai vaarallisia materiaaleja tavallisessa jatteen mukana. Noudata paikallisia ohjeita
vaarallisten jatteiden havittamisessa.

Lisatietoja

Mikali sinulla on kysymyksia tai huolenaiheita Lee Precision 6 Cavity Handgun Mouliesi turvallisuudesta ja
kaytosta, tarkista tuotepakkauksessa oleva yhteystieto tai kdy valmistajan verkkosivustolla.

Kiitos, etta kiinnitat huomiota naihin turvallisuusohjeisiin. Noudattamalla naita ohjeita voit varmistaa turvallisen
ja onnistuneen kokemuksen Lee Precision 6 Cavity Handgun Mouliesi kanssa.



Sakerhetsinstruktionsguide for Lee Precision 6
Cavity Handgun Moulds

Introduktion

Tack for att du valt Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds. Denna guide innehaller viktiga
sakerhetsinstruktioner och riktlinjer for att sakerstalla séker och effektiv anvandning av dina formar. Vanligen
Ias detta dokument noggrant innan du anvander produkten.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

o FOlj alltid sakerhetsriktlinjerna som anges i denna manual.

Se till att formen anvands i ett valventilerat omrade for att undvika inandning av angor.

Hall formen och dess komponenter utom rackhall fér barn och sarbara individer.

Inspektera formen for eventuella skador eller defekter innan anvandning.

Anvand skyddsutrustning, sasom handskar och skyddsglasdgon, nar du hanterar formen och under
gjutprocessen.

Var medveten om potentiella faror som ar férknippade med smalt metall och heta ytor.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

¢ Heta ytor: Formen kommer att bli extremt varm under anvandning. Anvand varmeresistenta handskar
och undvik direkt kontakt med huden.

Smalt metall: Hantera smalt metall med forsiktighet. Se till att du ar bekant med sakra
hanteringsprocedurer for gjutning.

Korrekt ventilation: Arbeta alltid i ett valventilerat omrade for att minimera exponering for angor.

e Forvaring: Férvara formen pa en torr plats for att férhindra rost och nedbrytning.
Anvéandningsbegréansningar: Overskrid inte de rekommenderade temperaturgranserna for
formmaterialen.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

o Se till att din arbetsplats ar ren och organiserad.
o Samla alla nédvandiga verktyg och material, inklusive din gjututrustning och skyddsutrustning.

2. Montering av formen:

o Placera formen pa en stabil, varmeresistent yta.
o Se till att den kamdrivna sprueplattan ar korrekt justerad och fungerar.

3. Gjutprocess:

o Férvarm formen enligt tillverkarens rekommendationer.
o Hall den smalta metallen i haligheterna, se till att inte dverfylla.
o L3t metallen svalna och stelna enligt den angivna kylningstiden.

4. Borttagning av gjutningar:

o Nar gjutningarna har svalnat, 6ppna forsiktigt formen.
o Anvand lampliga verktyg for att ta bort gjutningarna utan att skada dem eller formen.

5. Rengéring och underhall:



o Rengdr formen efter varje anvandning for att forhindra uppbyggnad av rester.
o Inspektera for eventuellt slitage eller skador och dtgarda eventuella problem innan nasta
anvandning.

Avfallsinstruktioner

¢ Kassera eventuella trasiga eller oanvandbara formdelar enligt lokala foreskrifter.
¢ Kassera inte smalt metall eller farliga material i vanligt avfall. Félj lokala riktlinjer fér hantering av farligt
avfall.

Kontaktinformation for ytterligare support

For eventuella fragor eller bekymmer angaende sakerheten och anvandningen av dina Lee Precision 6 Cavity
Handgun Moulds, vanligen hanvisa till kontaktinformationen som finns med din produktférpackning eller besék
tillverkarens webbplats.

Tack for din uppmarksamhet pa dessa sakerhetsriktlinjer. Genom att folja dessa instruktioner kan du sakerstalla
en saker och framgangsrik upplevelse med dina Lee Precision 6 Cavity Handgun Moulds.



Bezpecnostni pokyny pro formy na odlévani strel

Lee Precision 6 Cavity Handgun

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali formy na odlévani strel Lee Precision 6 Cavity Handgun. Tento prdvodce poskytuje
dllezité bezpecnostni pokyny a pokyny pro zajisténi bezpecného a efektivniho pouzivani vasich forem. Pred

pouzitim produktu si prosim tento dokument peclivé prectéte.

Obecné bezpecnostni pokyny

Vzdy dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené v tomto manudlu.

Ujistéte se, Ze forma je pouzivana v dobre vétrané oblasti, aby se predeslo vdechovani jakychkoli vypar(.
¢ Uchovavejte formu a jeji sou¢asti mimo dosah déti a zranitelnych jedincd.

Pfed pouzitim zkontrolujte formu na jakékoli poskozeni nebo vady.

Pouzivejte ochranné pomucky, jako jsou rukavice a ochranné bryle, pfi manipulaci s formou a béhem
procesu odlévani.

Budte si védomi potencialnich nebezpeci spojenych s taveninou kovu a horkymi povrchy.

Specifické bezpecnostni opatreni pro pouziti

* Horké povrchy: Forma se béhem pouzivani stane extrémné horkou. Pouzivejte teplu odolné rukavice a
vyhnéte se prfimému kontaktu s pokozkou.

Tavenina kovu: S taveninou kovu manipulujte opatrné. Ujistéte se, Ze znate bezpecné postupy pro
manipulaci s odlévanim.

Spravna ventilace: VZdy pracujte v dobre vétrané oblasti, abyste minimalizovali expozici vypardm.
Skladovani: Ulozte formu na suchém misté, abyste predesli rzi a zhorSeni materialu.

Omezeni pouziti: Neprekracujte doporucené teplotni limity pro materidly formy.
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Pokyny pro instalaci a pouzivani

1. Pfiprava:
o Ujistéte se, Ze vase pracovni misto je Cisté a organizované.
o Shromazdéte vsechny potrebné nastroje a materialy, véetné vaseho odlévaciho vybaveni a
ochrannych pomlicek.

2. Nastaveni formy:

o Umistéte formu na stabilni, teplu odolny povrch.
o Ujistéte se, Ze sprue deska ovladand klikou je spravné zarovnana a funguje.

3. Proces odlévani:

o Predhrejte formu podle doporuceni vyrobce.
o Nalijte taveninu kovu do dutin a ddvejte pozor, abyste nepfeplnili.
o Nechte kov zchladnout a ztuhnout podle stanoveného ¢asu chlazeni.

4. Odstranovani odlitka:

o Jakmile odlitky zchladnou, opatrné otevrete formu.
o Pouzijte vhodné nastroje k odstranéni odlitkl, aniz byste je poskodili nebo poskodili formu.

5. Udrzba a cisténi:



o Po kazdém pouziti formu vycistéte, abyste predesli hromadéni zbytkd.
o Zkontrolujte na jakékoli opotfebeni nebo poskozeni a vyreste jakékoli problémy pred dalsim
pouzitim.

Pokyny pro likvidaci
o Likvidujte jakékoli poSkozené nebo nepouzitelné ¢asti formy v souladu s mistnimi predpisy.

¢ NeliCte taveninu kovu nebo nebezpecné materialy do bézného odpadu. Dodrzujte mistni pokyny pro
likvidaci nebezpecného odpadu.

Kontaktni informace pro dalsSi podporu

Pro jakékoli dotazy nebo obavy tykajici se bezpecnosti a pouzivani vasich forem na odlévani stfel Lee Precision 6
Cavity Handgun se prosim obratte na kontaktni informace uvedené v baleni produktu nebo navstivte webové
stranky vyrobce.

Dékujeme za vasi pozornost k témto bezpe¢nostnim pokyndm. Dodrzovanim téchto pokyn mdzete zajistit
bezpelny a UspésSny zazitek s vasimi formami na odlévani stfel Lee Precision 6 Cavity Handgun.
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