2-CAVITY HANDGUN MOULDS - REDDING 9MM 122GR TRUNCATED
CONE MOLD

All SAECO moulds are machined from solid cast iron blocks one cavity at a
time. Using the same cutting tool (cherrie) for each cavity duplicates the
previous one. You don't need to pay a premium for matched cavities. SAECO
even developed its own blend of coppyer alloyed pearlitic cast iron for tight
grain structure, dimensional stability and extended life. The steel sprue plates
are held firm against the mould blocks by high-temperature spring washers to
insure uniform bullets with square bases.

Attributes

Name: REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD
Manufacturer: REDDING

Product no.: 100020254

Mfr. No.: 62377

Bullet Weight (Grains): 122

Caliber: 9mm

Cavities: 2

¢ Delivery weight: 0.431kg

e UPC: 611760623776

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanleitung fur die
2KavitatenHandgunMoulds Redding 9mm 122gr
Truncated Cone Mold

Einleitung

Danke, dass du die 2KavitatenHandgunMoulds Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold gewahlt hast. Diese
Anleitung bietet wichtige Sicherheitsanweisungen, um eine sichere Verwendung und die Einhaltung der
EUVerordnung Uber die allgemeine Produktsicherheit (GPSR) zu gewahrleisten. Bitte lies diese Anleitung
sorgfaltig, bevor du das Produkt verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Stelle sicher, dass die Form nur flr den vorgesehenen Zweck verwendet wird, nédmlich zum Gieen von
Geschossen fir die Wiederladung von Munition.

Verwende die Form immer in einem gut bellifteten Bereich, um das Einatmen von Dampfen oder Staub zu
vermeiden.

Halte die Form auBerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedurftigen Personen.

Uberpriife die Form regelmé&Rig auf Anzeichen von Beschadigungen oder Abnutzung vor jedem Gebrauch.
Halte dich an alle lokalen Gesetze und Vorschriften bezuglich der Verwendung von Wiederladegeraten
und Munition.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen bei der Verwendung

Trage immer geeignete persdnliche Schutzausristung (PSA), einschlielich Schutzbrille, hitzebestandige
Handschuhe und Schutzkleidung, wenn du die Form verwendest.

Uberschreite nicht die empfohlenen Temperaturgrenzen, wenn du die Form erhitzt, um Verbrennungen
oder andere Verletzungen zu vermeiden.

Stelle sicher, dass die Form sicher auf einer stabilen, hitzebestandigen Oberflache platziert ist.
Vermeide es, heiBe Oberflachen der Form zu berihren, um Verbrennungen zu verhindern.

Wenn du eine Warmequelle verwendest, stelle sicher, dass sie stabil ist und keine Brandgefahr darstellt.
Sei dir der potenziellen Bleiexposition beim GieBen von Geschossen bewusst; ergreife die notwendigen
Vorsichtsmanahmen, um die Exposition zu minimieren.

Lass die Form vollstandig abkuhlen, bevor du sie anfasst oder reinigst.

Anweisungen fur Installation und Verwendung

1.

2.

3.

Vorbereitung:

o Sammle alle notwendigen Materialien, einschlieBlich Blei, einer Warmequelle und der Form.
o Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz sauber und frei von Unordnung ist.

Einrichten der Form:

o Platziere die Form auf einer stabilen, hitzebestandigen Oberflache.
o Stelle sicher, dass die Spritzplatten fest an den Formblécken befestigt sind.

Erhitzen der Form:

o Vorheize die Form mit einer geeigneten Warmequelle, bis sie die empfohlene Temperatur erreicht
hat.
o Uberwache die Temperatur genau, um Uberhitzung zu vermeiden.



4. Gieen von Geschossen:

o Gielle das flussige Blei vorsichtig in die Kavitaten der Form und vermeide Verschittungen.
o Lass das Blei gemals der empfohlenen Zeit abkihlen und ausharten.

5. Entfernen der Geschosse:

o Offne die Form vorsichtig, sobald sie abgekiihlt ist, und entnehme die gegossenen Geschosse.
o Uberpriife jedes Geschoss auf Qualitat und Konsistenz.

6. Reinigen der Form:

o Lass die Form vollstandig abkuhlen, bevor du sie reinigst.
o Verwende eine weiche Blrste oder ein Tuch, um Rickstande zu entfernen.
o Lagere die Form an einem trockenen Ort, um Rost und Schaden zu vermeiden.

Entsorgungsanweisungen

¢ Entsorge alle Abfallmaterialien, einschlieBlich Blei und andere GieBnebenprodukte, gemal den lokalen
Vorschriften.

¢ Entsorge Blei nicht im regularen Mll; kontaktiere die lokale Abfallwirtschaft flr geeignete
Entsorgungsmethoden.

Kontaktinformationen fur weitere Unterstutzung

Fur Sicherheitsanfragen oder weitere Unterstitzung beziglich der 2KavitatenHandgunMoulds Redding 9mm
122gr Truncated Cone Mold kontaktiere bitte deinen lokalen Distributor oder Hersteller. Stelle sicher, dass du
die Produktdetails zur Hand hast.

Fazit

Indem du diese Sicherheitsanweisungen befolgst, kannst du eine sichere und effektive Erfahrung mit deiner
2KavitatenHandgunMoulds Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold gewahrleisten. Priorisiere immer die
Sicherheit und die Einhaltung der lokalen Vorschriften, wenn du dich mit Wiederladeaktivitaten beschaftigst.
Danke fur deine Aufmerksamkeit zu diesen wichtigen Richtlinien.



Safety Instruction Guide for 2Cavity Handgun
Moulds Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold

Introduction

Thank you for choosing the 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold. This guide
provides essential safety instructions to ensure safe usage and compliance with the EU General Product Safety
Regulation (GPSR). Please read this guide carefully before using the product.

General Safety Guidelines

¢ Ensure that the mould is used only for its intended purpose, which is to cast bullets for reloading
ammunition.

Always use the mould in a wellventilated area to avoid inhalation of fumes or dust.

Keep the mould out of reach of children and vulnerable individuals.

Regularly inspect the mould for any signs of damage or wear before each use.

Follow all local laws and regulations regarding the use of reloading equipment and ammunition.

Specific Safety Precautions for Use

¢ Always wear appropriate personal protective equipment (PPE) including safety glasses, heatresistant
gloves, and protective clothing when using the mould.

¢ Do not exceed the recommended temperature limits when heating the mould to avoid burns or other
injuries.

¢ Ensure that the mould is securely placed on a stable, heatresistant surface during use.

¢ Avoid touching hot surfaces of the mould to prevent burns.

¢ If using a heat source, ensure it is stable and does not pose a fire hazard.

¢ Be aware of the potential for lead exposure when casting bullets; take necessary precautions to minimize
exposure.

¢ Always allow the mould to cool completely before handling or cleaning.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

o Gather all necessary materials including lead, a heat source, and the mould.
o Ensure your workspace is clean and free of clutter.

N

. Setting Up the Mould:

o Place the mould on a stable, heatresistant surface.
o Ensure that the sprue plates are firmly attached to the mould blocks.

w

. Heating the Mould:

o Preheat the mould using a suitable heat source until it reaches the recommended temperature.
o Monitor the temperature closely to avoid overheating.

4. Casting Bullets:

o Pour molten lead into the mould cavities carefully, avoiding spills.
o Allow the lead to cool and solidify according to the recommended time.

5. Removing Bullets:



o Once cooled, carefully open the mould and remove the cast bullets.
o Inspect each bullet for quality and consistency.

6. Cleaning the Mould:

o Allow the mould to cool completely before cleaning.
o Use a soft brush or cloth to remove any residue.
o Store the mould in a dry place to prevent rust and damage.

Disposal Instructions

¢ Dispose of any waste materials, including lead and other casting byproducts, in accordance with local
regulations.
¢ Do not dispose of lead in regular trash; contact local waste management for proper disposal methods.

Contact Information for Further Support

For any safety inquiries or further assistance regarding the 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr
Truncated Cone Mold, please contact your local distributor or manufacturer. Ensure that you have the product
details available for reference.

Conclusion

By following these safety instructions, you can ensure a safe and effective experience with your 2Cavity
Handgun Moulds Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold. Always prioritize safety and compliance with local
regulations when engaging in reloading activities. Thank you for your attention to these important guidelines.



Guia de Instrucciones de Seguridad para Moldes
de Arma Corta Redding 9mm 122gr Truncated
Cone

Introduccion

Gracias por elegir los Moldes de Arma Corta Redding 9mm 122gr Truncated Cone. Esta guia proporciona
instrucciones de seguridad esenciales para garantizar un uso seguro y el cumplimiento con el Reglamento
General de Seguridad de Productos de la UE (GPSR). Por favor, lee esta guia cuidadosamente antes de usar el
producto.

Directrices Generales de Seguridad

¢ Aseglrate de que el molde se utilice solo para su propdsito previsto, que es moldear balas para la
recarga de municiones.

¢ Usa siempre el molde en un area bien ventilada para evitar la inhalacién de humos o polvo.

Mantén el molde fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

¢ Inspecciona regularmente el molde en busca de signos de dafio 0 desgaste antes de cada uso.

Sigue todas las leyes y regulaciones locales sobre el uso de equipos de recarga y municiones.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

¢ Siempre usa el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado, incluyendo gafas de seguridad, guantes
resistentes al calor y ropa protectora al usar el molde.

* No excedas los limites de temperatura recomendados al calentar el molde para evitar quemaduras u
otras lesiones.

e Asegurate de gue el molde esté colocado de manera segura sobre una superficie estable y resistente al
calor durante su uso.

¢ Evita tocar las superficies calientes del molde para prevenir quemaduras.

¢ Sij utilizas una fuente de calor, asegurate de que sea estable y no represente un riesgo de incendio.

e Ten en cuenta el potencial de exposicidn al plomo al moldear balas; toma las precauciones necesarias
para minimizar la exposicién.

¢ Siempre permite que el molde se enfrie completamente antes de manipularlo o limpiarlo.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacion:

o Relne todos los materiales necesarios, incluyendo plomo, una fuente de calor y el molde.
o AsegUrate de que tu drea de trabajo esté limpia y libre de desorden.

2. Configuracion del Molde:

o Coloca el molde sobre una superficie estable y resistente al calor.
o AsegUrate de que las placas de sprue estén firmemente unidas a los bloques del molde.

3. Calentamiento del Molde:

o Precalienta el molde utilizando una fuente de calor adecuada hasta que alcance la temperatura
recomendada.
o Monitorea la temperatura de cerca para evitar el sobrecalentamiento.



4. Moldeo de Balas:

o Vierte plomo fundido en las cavidades del molde con cuidado, evitando derrames.
o Permite que el plomo se enfrie y solidifique segln el tiempo recomendado.

5. Retiro de Balas:

o Una vez enfriadas, abre cuidadosamente el molde y retira las balas moldeadas.
o Inspecciona cada bala en busca de calidad y consistencia.

6. Limpieza del Molde:

o Permite que el molde se enfrie completamente antes de limpiarlo.
o Usa un cepillo suave o un pafio para eliminar cualquier residuo.
o Almacena el molde en un lugar seco para prevenir éxido y dafos.

Instrucciones de Eliminacion

¢ Desecha cualquier material de desecho, incluyendo plomo y otros subproductos de moldeo, de acuerdo
con las regulaciones locales.

* No deseches plomo en la basura regular; contacta a la gestién de residuos local para métodos de
eliminacién adecuados.

Informacion de Contacto para Soporte Adicional

Para cualquier consulta sobre seguridad o asistencia adicional respecto a los Moldes de Arma Corta Redding
9mm 122gr Truncated Cone, por favor contacta a tu distribuidor local o fabricante. Asegulrate de tener los
detalles del producto disponibles para referencia.

Conclusion

Siguiendo estas instrucciones de seguridad, puedes garantizar una experiencia segura y efectiva con tus Moldes
de Arma Corta Redding 9mm 122gr Truncated Cone. Siempre prioriza la seguridad y el cumplimiento con las
regulaciones locales al participar en actividades de recarga. Gracias por tu atencidn a estas importantes
directrices.



Guide de Sécurité pour le Moule a Pistolet a 2
Cavités Redding 9mm 122gr Truncated Cone

Introduction

Merci d'avoir choisi le Moule a Pistolet a 2 Cavités Redding 9mm 122gr Truncated Cone. Ce guide fournit des
instructions de sécurité essentielles pour garantir une utilisation slre et conforme au Reglement Général sur la
Sécurité des Produits de I'UE (GPSR). Merci de lire ce guide attentivement avant d'utiliser le produit.

Directives de Sécurité Générales

Assuretoi que le moule est utilisé uniqguement a son but prévu, qui est de couler des balles pour le
rechargement de munitions.

Utilise toujours le moule dans un endroit bien ventilé pour éviter I'inhalation de fumées ou de poussieres.
Garde le moule hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Inspecte régulierement le moule pour tout signe de dommage ou d'usure avant chaque utilisation.

Suis toutes les lois et réglementations locales concernant ['utilisation de I'équipement de rechargement
et des munitions.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

Porte toujours un équipement de protection individuelle (EPI) approprié, y compris des lunettes de
sécurité, des gants résistants a la chaleur et des vétements de protection lors de I'utilisation du moule.
Ne dépasse pas les limites de température recommandées lors du chauffage du moule pour éviter les
brllures ou d'autres blessures.

Assuretoi que le moule est placé de maniéere sécurisée sur une surface stable et résistante a la chaleur
pendant son utilisation.

Evite de toucher les surfaces chaudes du moule pour prévenir les brilures.

Si tu utilises une source de chaleur, assuretoi qu'elle est stable et ne présente pas de risque d'incendie.
Sois conscient du risque d'exposition au plomb lors du coulage des balles ; prends les précautions
nécessaires pour minimiser cette exposition.

Laisse toujours le moule refroidir complétement avant de le manipuler ou de le nettoyer.

Instructions pour l'Installation et I'Utilisation

1.

2.

3.

4.

Préparation :

o Rassemble tous les matériaux nécessaires, y compris le plomb, une source de chaleur et le moule.
o Assuretoi que ton espace de travail est propre et dégagé.

Mise en Place du Moule :

o Place le moule sur une surface stable et résistante a la chaleur.
o Assuretoi que les plaques de sprue sont fermement fixées aux blocs du moule.

Chauffage du Moule :

o Préchauffe le moule a I'aide d'une source de chaleur appropriée jusqu'a ce qu'il atteigne la
température recommandée.
o Surveille attentivement la température pour éviter une surchauffe.

Coulage des Balles :



o Verse le plomb fondu dans les cavités du moule avec précaution, en évitant les déversements.
o Laisse le plomb refroidir et se solidifier selon le temps recommandé.

5. Retrait des Balles :

o Une fois refroidies, ouvre soigneusement le moule et retire les balles coulées.
o Inspecte chaque balle pour sa qualité et sa consistance.

6. Nettoyage du Moule :

o Laisse le moule refroidir completement avant de le nettoyer.
o Utilise une brosse douce ou un chiffon pour enlever tout résidu.
o Range le moule dans un endroit sec pour prévenir la rouille et les dommages.

Instructions de Mise au Rebut

¢ Dispose de tous les matériaux résiduels, y compris le plomb et d'autres sousproduits de coulage,
conformément aux réglementations locales.

¢ Ne jette pas le plomb dans les ordures courantes ; contacte la gestion des déchets locale pour connaitre
les méthodes d'élimination appropriées.

Conclusion

En suivant ces instructions de sécurité, tu peux garantir une expérience slre et efficace avec ton Moule a
Pistolet a 2 Cavités Redding 9mm 122gr Truncated Cone. Priorise toujours la sécurité et la conformité avec les
réglementations locales lorsque tu engages dans des activités de rechargement. Merci de préter attention a ces
directives importantes.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per gli Stampi
per Pistola 2Cavity Redding 9mm 122gr
Truncated Cone Mold

Introduzione

Grazie per aver scelto gli Stampi per Pistola 2Cavity Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold. Questa guida
fornisce istruzioni di sicurezza essenziali per garantire un uso sicuro e la conformita con il Regolamento
Generale sulla Sicurezza dei Prodotti dell'UE (GPSR). Si prega di leggere attentamente questa guida prima di
utilizzare il prodotto.

Linee Guida Generali di Sicurezza

e Assicurarsi che lo stampo venga utilizzato solo per il suo scopo previsto, ovvero per colare proiettili per la
ricarica delle munizioni.

Utilizzare sempre lo stampo in un'area ben ventilata per evitare l'inalazione di fumi o polveri.

Tenere lo stampo fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

¢ |Ispezionare regolarmente lo stampo per eventuali segni di danni o usura prima di ogni utilizzo.

Sequire tutte le leggi e i regolamenti locali riguardanti I'uso di attrezzature per la ricarica e munizioni.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

¢ Indossare sempre un equipaggiamento di protezione personale (DPI) appropriato, inclusi occhiali di
sicurezza, guanti resistenti al calore e abbigliamento protettivo durante I'uso dello stampo.

¢ Non superare i limiti di temperatura raccomandati quando si riscalda lo stampo per evitare scottature o
altri infortuni.

¢ Assicurarsi che lo stampo sia posizionato in modo sicuro su una superficie stabile e resistente al calore
durante I'uso.

e Evitare di toccare le superfici calde dello stampo per prevenire scottature.

¢ Se si utilizza una fonte di calore, assicurarsi che sia stabile e non rappresenti un rischio di incendio.

¢ Essere consapevoli del potenziale di esposizione al piombo durante la colata dei proiettili; adottare le
precauzioni necessarie per ridurre al minimo I'esposizione.

¢ Consentire sempre allo stampo di raffreddarsi completamente prima di maneggiarlo o pulirlo.

Istruzioni per l'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

o Raccogliere tutti i materiali necessari, inclusi piombo, una fonte di calore e lo stampo.
o Assicurarsi che il proprio spazio di lavoro sia pulito e privo di ingombri.

2. Impostazione dello Stamp:

o Posizionare lo stampo su una superficie stabile e resistente al calore.
o Assicurarsi che le piastre di sprue siano saldamente attaccate ai blocchi dello stampo.

3. Riscaldamento dello Stamp:

o Preriscaldare lo stampo utilizzando una fonte di calore adeguata fino a raggiungere la temperatura
raccomandata.
o Monitorare attentamente la temperatura per evitare il surriscaldamento.



4. Colata dei Proiettili:

o Versare il piombo fuso nelle cavita dello stampo con attenzione, evitando fuoriuscite.
o Consentire al piombo di raffreddarsi e solidificarsi secondo il tempo raccomandato.

5. Rimozione dei Proiettili:

o Una volta raffreddati, aprire con cautela lo stampo e rimuovere i proiettili colati.
o Ispezionare ciascun proiettile per qualita e coerenza.

6. Pulizia dello Stamp:

o Consentire allo stampo di raffreddarsi completamente prima della pulizia.
o Utilizzare una spazzola morbida o un panno per rimuovere eventuali residui.
o Conservare lo stampo in un luogo asciutto per prevenire ruggine e danni.

Istruzioni per lo Smaltimento

¢ Smaltire eventuali materiali di scarto, inclusi piombo e altri sottoprodotti della colata, in conformita con le
normative locali.

¢ Non smaltire il piombo nei rifiuti normali; contattare la gestione dei rifiuti locale per i metodi di
smaltimento appropriati.

Informazioni di Contatto per Ulteriori Supporto

Per qualsiasi domanda sulla sicurezza o ulteriore assistenza riguardante gli Stampi per Pistola 2Cavity Redding
9mm 122gr Truncated Cone Mold, si prega di contattare il proprio distributore o produttore locale. Assicurarsi di
avere a disposizione i dettagli del prodotto per riferimento.

Conclusione

Seguendo queste istruzioni di sicurezza, & possibile garantire un'esperienza sicura ed efficace con gli Stampi per
Pistola 2Cavity Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold. Dare sempre priorita alla sicurezza e alla conformita
con le normative locali quando si svolgono attivita di ricarica. Grazie per la vostra attenzione a queste
importanti linee guida.



Sikkerhetsinstruksjoner for 2CAVITY HANDGUN
MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE
MOLD

Introduksjon

Takk for at du valgte 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Denne
veiledningen gir viktige sikkerhetsinstruksjoner for & sikre trygg bruk og overholdelse av EU's generelle produkt
sikkerhetsforskrift (GPSR). Vennligst les denne veiledningen ngye fgr du bruker produktet.

Generelle sikkerhetsretningslinjer

Sgrg for at formen kun brukes til sitt tiltenkte formal, som er a stgpe kuler for omlasting av ammunisjon.
Bruk alltid formen i et godt ventilert omrade for @ unnga innanding av damper eller stgv.

Hold formen utilgjengelig for barn og sarbare personer.

Inspiser regelmessig formen for tegn pa skader eller slitasje fgr hver bruk.

Folg alle lokale lover og forskrifter angaende bruk av omlastingsutstyr og ammunisjon.

Spesifikke sikkerhetstiltak ved bruk

¢ Bruk alltid passende personlig verneutstyr (PPE), inkludert vernebriller, varmebestandige hansker og
beskyttende klaer nar du bruker formen.

e Overskrid ikke de anbefalte temperaturgrensene nar du varmer opp formen for & unnga forbrenninger

eller andre skader.

Sarg for at formen er plassert sikkert pa en stabil, varmebestandig overflate under bruk.

Unnga a bergre varme overflater av formen for a forhindre forbrenninger.

Hvis du bruker en varmekilde, sgrg for at den er stabil og ikke utgjer en brannfare.

Vaer oppmerksom pa muligheten for blyeksponering nar du stgper kuler; ta ngdvendige forholdsregler for

a minimere eksponeringen.

e La alltid formen kjgle seg helt ned fgr handtering eller rengjering.

Instruksjoner for installasjon og bruk

1. Forberedelse:

o Samle alt ngdvendig utstyr, inkludert bly, en varmekilde og formen.
o Sgrg for at arbeidsomradet ditt er rent og ryddig.

2. Montering av formen:

o Plasser formen pa en stabil, varmebestandig overflate.
o Sgrg for at sprueplatene er godt festet til formblokkene.

3. Oppvarming av formen:

o Forvarm formen med en passende varmekilde til den nar den anbefalte temperaturen.
o Overvak temperaturen ngye for & unnga overoppheting.

4. Stegping av kuler:

o Hell smeltet bly i formhulene forsiktig, unnga sal.
o La blyet kjgle seg ned og stivne i henhold til anbefalt tid.



5. Fjerning av kuler:

o Nar de er avkjelt, apner du forsiktig formen og fjerner de stapte kulene.
o Inspiser hver kule for kvalitet og konsistens.

6. Rengjgring av formen:

o La formen kjgle seg helt ned fer rengjgring.
o Bruk en myk barste eller klut for a fjerne eventuelle rester.
o Oppbevar formen pa et tart sted for a forhindre rust og skade.

Avfallsinstruksjoner

¢ Kast eventuelle avfallsmaterialer, inkludert bly og andre stapeprodukter, i samsvar med lokale forskrifter.
e Kast ikke bly i vanlig sgppel; kontakt lokal avfallshandtering for riktige avfallsmetoder.

Kontaktinformasjon for videre stotte

For eventuelle sikkerhetshenvendelser eller ytterligere assistanse angaende 2CAVITY HANDGUN MOULDS
REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD, vennligst kontakt din lokale distributgr eller produsent. Sgrg for
at du har produktdetaljene tilgjengelig for referanse.

Konklusjon

Ved a folge disse sikkerhetsinstruksjonene kan du sikre en trygg og effektiv opplevelse med din 2CAVITY
HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Prioriter alltid sikkerhet og overholdelse av
lokale forskrifter nar du deltar i omlastingsaktiviteter. Takk for oppmerksomheten til disse viktige
retningslinjene.



Instrukcja bezpieczenstwa dla formy do pistoletu
2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM
122GR TRUNCATED CONE MOLD

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér formy do pistoletu 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE
MOLD. Niniejsza instrukcja zawiera niezbedne zasady bezpieczenstwa, aby zapewni¢ bezpieczne uzytkowanie
oraz zgodnos¢ z Rozporzadzeniem UE w sprawie ogdélnego bezpieczenstwa produktéw (GPSR). Prosimy o
doktadne zapoznanie sie z tg instrukcja przed uzyciem produktu.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

e Upewnij sie, ze forma jest uzywana wytgcznie do jej zamierzonego celu, jakim jest odlewanie pociskéw do
ponownego tadowania amunicji.

e Zawsze uzywaj formy w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby unikng¢ wdychania oparéw lub pytéw.

Przechowuj forme w miejscu niedostepnym dla dzieci i oséb wrazliwych.

Regularnie sprawdzaj forme pod katem uszkodzeh lub zuzycia przed kazdym uzyciem.

Przestrzegaj wszystkich lokalnych przepiséw i regulacji dotyczacych uzycia sprzetu do ponownego

tadowania i amunicji.

Specyficzne sSrodki ostroznosci podczas uzytkowania

e Zawsze nos odpowiednie osobiste Srodki ochrony (PPE), w tym okulary ochronne, rekawice odporne na
ciepto oraz odziez ochronng podczas uzywania formy.

o Nie przekraczaj zalecanych limitéw temperatury podczas podgrzewania formy, aby unikng¢ poparzen lub
innych obrazen.

¢ Upewnij sie, ze forma jest bezpiecznie umieszczona na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni w trakcie
uzytkowania.

¢ Unikaj dotykania goracych powierzchni formy, aby zapobiec poparzeniom.

e Jesli uzywasz zrodta ciepta, upewnij sie, ze jest stabilne i nie stanowi zagrozenia pozarowego.

e BadZ Swiadomy potencjalnego narazenia na otéw podczas odlewania pociskdw; podejmij niezbedne Srodki
ostroznosci, aby zminimalizowa¢ narazenie.

e Zawsze pozwdl formie catkowicie ostygnac przed jej obstugg lub czyszczeniem.

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Zbierz wszystkie niezbedne materiaty, w tym otéw, Zrédto ciepta oraz forme.
o Upewnij sie, ze twoje miejsce pracy jest czyste i wolne od bataganu.

2. Ustawienie formy:

o Umies¢ forme na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni.
o Upewnij sie, ze ptyty sprue sa mocno przymocowane do blokéw formy.

3. Podgrzewanie formy:
o Wstepnie podgrzej forme za pomocg odpowiedniego zrddta ciepta, az osiggnie zalecang

temperature.
o Uwaznie monitoruj temperature, aby unikna¢ przegrzania.



4. Odlewanie pociskéw:

o Ostroznie wlej stopiony otéw do komér formy, unikajac rozlania.
o Pozwdl otowiu ostygna¢ i stwardnie¢ zgodnie z zalecanym czasem.

5. Usuwanie pociskow:

o Po ostygnieciu ostroznie otwérz forme i usun odlane pociski.
o Sprawdz kazdy pocisk pod katem jakosci i jednorodnosci.

6. Czyszczenie formy:

o Pozwdl formie catkowicie ostygnac¢ przed czyszczeniem.
o Uzyj miekkiej szczotki lub szmatki, aby usungé wszelkie resztki.
o Przechowuj forme w suchym miejscu, aby zapobiec rdzy i uszkodzeniom.

Instrukcje dotyczace utylizacji

¢ Utylizuj wszelkie odpady, w tym otdéw i inne produkty uboczne odlewania, zgodnie z lokalnymi przepisami.
¢ Nie wyrzucaj otowiu do zwyktych smieci; skontaktuj sie z lokalnym zarzagdem odpadami, aby uzyskac
wiasciwe metody utylizacji.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszego wsparcia

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych bezpieczenstwa lub dalszej pomocy w zwigzku z forma do
pistoletu 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD, skontaktu;j sie z
lokalnym dystrybutorem lub producentem. Upewnij sie, ze masz dostepne szczegéty dotyczace produktu.

Podsumowanie

Przestrzegajac tych instrukcji bezpieczehstwa, mozesz zapewni¢ sobie bezpieczne i skuteczne doswiadczenie z
forma do pistoletu 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Zawsze
priorytetuj bezpieczenstwo i zgodnos¢ z lokalnymi regulacjami podczas angazowania sie w dziatania zwigzane z
ponownym tadowaniem. Dziekujemy za zwrdcenie uwagi na te wazne wytyczne.



Turvallisuusohjeet 2Cavity Handgun Moulds
Redding 9mm 122gr Truncated Cone Mold

Johdanto

Kiitos,

ettd valitsit 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr Truncated Cone Moldin. Tdma opas tarjoaa

olennaiset turvallisuusohjeet varmistaaksesi turvallisen kayton ja EU:n yleisen tuoteturvallisuusasetuksen
(GPSR) noudattamisen. Lue tdma opas huolellisesti ennen tuotteen kayttoa.

Yleiset turvallisuusohjeet

Varmista, ettda muottia kdytetaan vain sen tarkoitetussa tarkoituksessa, eli luotien valamiseen
patruunoita varten.

Kayta muottia aina hyvin tuuletetussa tilassa, jotta valtetdan héyryjen tai pélyn hengittaminen.

Pida muotti lasten ja haavoittuvien henkildiden ulottumattomissa.

Tarkista muotti sdanndllisesti vaurioiden tai kulumisen varalta ennen jokaista kayttoa.

Noudata kaikkia paikallisia lakeja ja saantoja, jotka koskevat latauslaitteiden ja patruunoiden kayttoa.

Erityiset turvallisuustoimenpiteet kaytossa

Kayta aina sopivia henkildkohtaisia suojaimia (PPE), kuten suojalaseja, lamp06a kestavia kasineita ja
suojavaatteita muottia kaytettaessa.

Al3 ylita suositeltuja Iampétilarajoja muotin kuumentamisessa, jotta valtetdan palovammat tai muut
vammat.

Varmista, ettd muotti on tukevasti sijoitettu vakaalle, lampda kestaville pinnalle kaytdn aikana.
Valta kuumien muotin pintojen koskettamista palovammojen estamiseksi.

Jos kaytat lammonlahdettd, varmista, etta se on vakaa eika aiheuta palovaaroja.

Ole tietoinen lyijyaltistuksen mahdollisuudesta luotien valamisen aikana; ota tarvittavat varotoimet
altistuksen minimoimiseksi.

Anna muotin jaahtya taysin ennen kasittelya tai puhdistusta.

Asennus ja kayttoohjeet

1.

Valmistelu:

o Keraa kaikki tarvittavat materiaalit, mukaan lukien lyijy, ldmmaonlahde ja muotti.
o Varmista, etta tydskentelytilasi on puhdas ja ilman hairiétekijoita.

Muotin asettaminen:

o Aseta muotti tukevasti lamp6a kestaville pinnoille.
o Varmista, etta ruiskulevyt ovat tiukasti kiinni muottiblokeissa.

Muotin kuumentaminen:

o Esilammitd muotti sopivalla Idmmaonlahteelld, kunnes se saavuttaa suositellun [ampétilan.
o Seuraa lampétilaa tarkasti ylikuumenemisen valttamiseksi.

Luotien valaminen:

o Kaada sulatettua lyijyda muotin kammioihin varovasti, valttaen roiskeita.
o Anna lyijyn jaahtya ja jahmettya suositellun ajan mukaan.

Luotien poistaminen:



o Kun luodit ovat jadhtyneet, avaa muotti varovasti ja poista valetut luodit.
o Tarkista jokainen luoti laadun ja yhdenmukaisuuden varalta.

6. Muotin puhdistaminen:

o Anna muotin jaahtya taysin ennen puhdistamista.
o Kayta pehmeaa harjaa tai liinaa poistamaan kaikki jgamat.
o Sailyta muotti kuivassa paikassa ruosteen ja vaurioiden estamiseksi.

Havittamisohjeet
o Havita kaikki jateaineet, mukaan lukien lyijy ja muut valamisjatteet, paikallisten saantéjen mukaan.

« Al3 havita lyijya tavallisessa roskassa; ota yhteytté paikalliseen jatehuoltoon oikeiden
havittdmismenetelmien saamiseksi.

Lisatiedot

Turvallisuuskysymyksissa tai lisdavun saamiseksi liittyen 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr
Truncated Cone Mouldiin, ota yhteytta paikalliseen jakelijaan tai valmistajaan. Varmista, etta sinulla on tuotteen
tiedot saatavilla viittauksena.

Yhteenveto

Noudattamalla naitad turvallisuusohjeita voit varmistaa turvallisen ja tehokkaan kokemuksen 2Cavity Handgun
Moulds Redding 9mm 122gr Truncated Cone Moldin kanssa. Aina priorisoi turvallisuus ja noudattaminen
paikallisiin sdantoihin liittyen lataustoimintaan. Kiitos, etta kiinnitat huomiota naihin tarkeisiin ohjeisiin.



Sakerhetsinstruktionsguide for 2CAVITY
HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR
TRUNCATED CONE MOLD

Introduktion

Tack for att du valt 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Denna guide
ger viktiga sakerhetsinstruktioner for att sakerstalla saker anvandning och efterlevnad av EU:s allmanna
produkt sakerhetsforordning (GPSR). Vanligen las denna guide noggrant innan du anvander produkten.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

Se till att formen anvands endast for sitt avsedda syfte, vilket ar att gjuta kulor féor omladdning av
ammunition.

Anvand alltid formen i ett valventilerat omrade for att undvika inandning av angor eller damm.

Hall formen utom rackhall fér barn och sarbara personer.

Inspektera regelbundet formen for tecken pa skador eller slitage fére varje anvandning.

F6lj alla lokala lagar och férordningar angaende anvandning av omladdningsutrustning och ammunition.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

e Bar alltid 1dmplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive skyddsglasdgon, varmebestandiga handskar
och skyddsklader nar du anvander formen.

e QOverskrid inte de rekommenderade temperaturgranserna nar du varmer formen for att undvika
brannskador eller andra skador.

e Se till att formen &r sakert placerad pa en stabil, varmebesténdig yta under anvandning.

e Undvik att rora vid heta ytor pa formen for att forhindra brannskador.

e Om du anvander en varmekalla, se till att den ar stabil och inte utgér en brandrisk.

* Var medveten om risken for blyexponering vid gjutning av kulor; vidta nddvandiga forsiktighetsatgarder
for att minimera exponeringen.

e Lat alltid formen svalna helt innan du hanterar eller rengér den.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

o Samla alla nédvandiga material, inklusive bly, en varmekalla och formen.
o Se till att din arbetsyta ar ren och fri fran skrap.

2. Montering av formen:

o Placera formen pa en stabil, varmebestandig yta.
o Se till att sprueplattorna ar ordentligt fasta vid formblocken.

3. Uppvarmning av formen:

o Férvarm formen med en lamplig varmekalla tills den nar den rekommenderade temperaturen.
o Qvervaka temperaturen noga for att undvika dverhettning.

4. Gjutning av kulor:

o Hall smalt bly i formens haligheter forsiktigt, undvik spill.



o Lat blyet svalna och stelna enligt den rekommenderade tiden.

5. Borttagning av kulor:

o Nar kulorna har svalnat, 6ppna forsiktigt formen och ta bort de gjutna kulorna.
o Inspektera varje kula for kvalitet och konsistens.

6. Rengéring av formen:

o Lat formen svalna helt innan rengéring.
o Anvand en mjuk borste eller trasa for att ta bort eventuella rester.
o Forvara formen pa en torr plats for att férhindra rost och skador.

Avfallsinstruktioner

e Kassera eventuella avfallsmaterial, inklusive bly och andra gjutningsbiprodukter, i enlighet med lokala

férordningar.
¢ Kassera inte bly i vanlig soptdmning; kontakta lokal avfallshantering for korrekta avfallsmetoder.

Kontaktinformation for ytterligare stod

For eventuella fragor om sakerhet eller ytterligare hjalp angaende 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM
122GR TRUNCATED CONE MOLD, vanligen kontakta din lokala distributdr eller tillverkare. Se till att du har
produktinformation tillganglig for referens.

Slutsats

Genom att folja dessa sakerhetsinstruktioner kan du sakerstalla en saker och effektiv upplevelse med din
2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Prioritera alltid sakerhet och
efterlevnad av lokala regler nar du deltar i omladdningsaktiviteter. Tack fér att du uppmarksammar dessa

viktiga riktlinjer.



Bezpecnostni pokyny pro 2CAVITY HANDGUN
MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE
MOLD

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Tento
privodce poskytuje zasadni bezpecnostni pokyny, aby se zajistilo bezpecné pouzivani a dodrzovani nafizeni EU
0 obecné bezpecnosti vyrobkl (GPSR). Pred pouzitim produktu si prosim tento privodce peclivé prectéte.

Obecné bezpecnostni pokyny

e Ujistéte se, ze forma je pouZzivéana pouze k jejimu zamyslenému Gcelu, coz je odlévani projektill pro
prebijeni streliva.

Vzdy pouzivejte formu v dobre vétrané oblasti, abyste se vyhnuli inhalaci vypar( nebo prachu.
Drzte formu mimo dosah déti a zranitelnych osob.

Pravidelné kontrolujte formu na jakékoli znamky poskozeni nebo opotrebeni pfed kazdym pouzitim.
Dodrzujte veskeré mistni zakony a predpisy tykajici se pouzivani vybaveni na prebijeni a streliva.

Specifické bezpecnostni opatreni pro pouziti

¢ VZdy noste vhodné osobni ochranné prostredky (PPE), véetné ochrannych bryli, rukavic odolnych vici
teplu a ochranného obleceni pri pouzivani formy.

* Neprekracujte doporucené teplotni limity pfi ohfevu formy, abyste se vyhnuli popalenindm nebo jinym
zranénim.

o Ujistéte se, ze je forma bezpelné umisténa na stabilnim, tepelné odolném povrchu béhem pouzivani.

e Vyvarujte se dotyku horkych povrchd formy, abyste predesli popaleninam.

e Pokud pouzivate zdroj tepla, zajistéte, aby byl stabilni a nepfedstavoval pozarni riziko.

* Budte si védomi potencialniho vystaveni olovu pfi odlévani projektill; prijméte nezbytna opatreni k
minimalizaci expozice.

¢ Vzdy nechte formu Uplné vychladnout pfed manipulaci nebo Cisténim.
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Pokyny pro instalaci a pouzivani

1. Pfiprava:

o Shromazdéte vsechny potrebné materidly véetné olova, zdroje tepla a formy.
o Ujistéte se, Ze vaSe pracovni misto je Cisté a bez neporadku.

2. Nastaveni formy:

o Umistéte formu na stabilni, tepelné odolny povrch.
o Ujistéte se, Ze jsou sprue desky pevné pripevnény k blokdim formy.

3. Ohrev formy:

o Predhrejte formu pomoci vhodného zdroje tepla, dokud nedosahne doporucené teploty.
o Peclivé sledujte teplotu, abyste predesli prehrati.

4. Odlévani projektilu:

o Opatrné nalijte roztavené olovo do dutin formy, vyhnéte se rozliti.



o Nechte olovo vychladnout a ztuhnout podle doporuceného ¢asu.
5. Odstranéni projektili:

o Jakmile vychladnou, opatrné otevrete formu a vyjméte odlitky.
o Zkontrolujte kazdy projektil na kvalitu a konzistenci.

6. Udrzba formy:

o Nechte formu UpIné vychladnout pred ¢isténim.
o PouZijte jemny karta¢ nebo hadrik k odstranéni zbytk(.
o Ulozte formu na suchém misté, abyste predesli rzi a poskozeni.

Pokyny pro likvidaci

e Zlikvidujte jakékoli odpadni materialy, véetné olova a dalSich vedlejsich produktd odlévani, v souladu s
mistnimi predpisy.
¢ Olovo nevyhazujte do bézného odpadu; kontaktujte mistni sprdvu odpadu pro spravné metody likvidace.

Kontaktni informace pro dalSi podporu

Pro jakékoli dotazy ohledné bezpelnosti nebo dalsi asistenci tykajici se 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING
9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD, kontaktujte prosim svého mistniho distributora nebo vyrobce. Ujistéte se,
Ze mate k dispozici informace o produktu pro referenci.

Zaver
DodrZovanim téchto bezpec¢nostnich pokynd zajistite bezpec¢né a efektivni pouzivani vaseho 2CAVITY HANDGUN

MOULDS REDDING 9MM 122GR TRUNCATED CONE MOLD. Vzdy upfednostiujte bezpecnost a dodrzovani
mistnich predpisl pfi provadéni aktivit prebijeni. Dékujeme za vasi pozornost k témto ddlezitym pokyndm.
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