2-CAVITY HANDGUN MOULDS - REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE
MOLD

All SAECO moulds are machined from solid cast iron blocks one cavity at a
time. Using the same cutting tool (cherrie) for each cavity duplicates the
previous one. You don't need to pay a premium for matched cavities. SAECO
even developed its own blend of coppyer alloyed pearlitic cast iron for tight
grain structure, dimensional stability and extended life. The steel sprue plates
are held firm against the mould blocks by high-temperature spring washers to
insure uniform bullets with square bases.

Attributes

Name: REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD
Manufacturer: REDDING

Product no.: 100020245

Mfr. No.: 62115

Bullet Weight (Grains): 122

Caliber: 9mm

Cavities: 2

¢ Delivery weight: 0.408kg

e UPC: 611760621154

Item details

Made in USA
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Sicherheitsanweisungen fur 2CAVITY HANDGUN
MOULDS REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE
MOLD

Einleitung

Danke, dass du dich fur die 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD entschieden
hast. Dieser Leitfaden enthalt wichtige Sicherheitsanweisungen, um eine sichere und effektive Nutzung des
Produkts zu gewahrleisten. Bitte lies diesen Leitfaden sorgfaltig durch, bevor du das Produkt verwendest, und
bewahre ihn flr zuklnftige Referenz auf.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

Stelle sicher, dass das Produkt nur fir den vorgesehenen Zweck verwendet wird.

Befolge immer die Anweisungen des Herstellers fur eine sichere Handhabung und Nutzung.

Halte die Form auBerhalb der Reichweite von Kindern und schutzbedurftigen Personen.

Uberpriife das Produkt regelmaRig auf Anzeichen von Abnutzung oder Beschadigung, bevor du es
verwendest.

Melde unsichere Bedingungen oder Unfalle den zustandigen Behérden.

¢ Bleibe Uber Riickrufe oder Sicherheitsupdates (iber die EUSicherheitsplattform "Safety Gate" informiert.

Spezifische Sicherheitsvorkehrungen fur die Nutzung

¢ Trage immer geeignete personliche Schutzausriistung (PSA), einschlieBlich Schutzbrille und
hitzebestandigen Handschuhen, wenn du die Form verwendest.

¢ Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz gut bellftet ist, um das Einatmen von Dampfen wahrend des
Giellprozesses zu vermeiden.

e Uberschreite nicht die empfohlenen Temperaturgrenzen beim Erhitzen der Form.

¢ Vermeide direkten Hautkontakt mit heiBen Oberflachen, um Verbrennungen zu verhindern.

¢ Gehe vorsichtig mit geschmolzenen Materialien um, um Verschlttungen und Spritzer zu vermeiden.

¢ Verwende Werkzeuge, die speziell fir den Umgang mit heien Formen und Materialien entwickelt
wurden.

Anweisungen zur Installation und Nutzung

1. Vorbereitung:

o Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz sauber und frei von Unordnung ist.
o Sammle alle notwendigen Materialien, einschlieBlich Blei oder anderen Gussmaterialien, eine
Warmequelle und Werkzeuge zum Handhaben der Form.

2. Einrichten der Form:

o Platziere die Form auf einer stabilen, hitzebestandigen Oberflache.
o Stelle sicher, dass die Stahlanschnittplatten sicher gegen die Formbldcke gehalten werden.

3. Erhitzen der Form:

o Heize die Form gemal den Richtlinien des Herstellers vor, um optimale Leistung zu gewahrleisten.
o Verwende ein Thermometer, um die Temperatur zu berwachen und sicherzustellen, dass sie die
sicheren Grenzen nicht Uberschreitet.



4. GiefRen:

o GieRe das geschmolzene Material vorsichtig in die Kavitadten der Form und vermeide Uberfiillung.

o Lasse das Material vollstandig abkihlen und ausharten, bevor du die Geschosse aus der Form
nimmst.

o Verwende geeignete Werkzeuge, um die Geschosse sicher zu entfernen, und vermeide direkten
Kontakt mit heien Oberflachen.

5. Nach der Nutzung:

o Lasse die Form nach der Benutzung vollstandig abkihlen.
o Reinige die Form gemaR den Anweisungen des Herstellers, um ihre Integritat und Langlebigkeit zu
erhalten.

Entsorgungsanweisungen

¢ Entsorge alle Abfallmaterialien gemaR den értlichen Vorschriften.

¢ Entsorge die Form nicht im regularen Haushaltsmill, wenn sie beschadigt oder nicht mehr verwendbar
ist.

¢ Informiere dich bei den 6rtlichen Abfallbehdrden Gber die ordnungsgemaRen Entsorgungsmethoden flr
Metallprodukte.

Kontaktinformationen fur weitere Unterstutzung

Fir Anfragen zur Sicherheit oder Nutzung der 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE
MOLD, siehe bitte die Kontaktinformationen, die mit der Produktverpackung bereitgestellt werden, oder besuche
die Website des Herstellers flr Unterstitzung.

Durch die Befolgung dieser Richtlinien kannst du eine sichere und effektive Nutzung deiner Handgun Mould
gewahrleisten. Vielen Dank fur deine Aufmerksamkeit fir die Sicherheit.



Safety Instruction Guide for 2Cavity Handgun
Moulds Redding 9mm 122gr Round Nose Mold

Introduction

Thank you for choosing the 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr Round Nose Mold. This guide provides
essential safety instructions to ensure safe and effective use of the product. Please read this guide carefully
before use and keep it for future reference.

General Safety Guidelines

¢ Ensure that the product is used only for its intended purpose.

Always follow the manufacturer's instructions for safe handling and usage.

Keep the mould out of reach of children and vulnerable individuals.

Regularly inspect the product for any signs of wear or damage before use.

Report any unsafe conditions or accidents to the relevant authorities.

Stay informed about recalls or safety updates through the EU's Safety Gate platform.

Specific Safety Precautions for Use

¢ Always wear appropriate personal protective equipment (PPE), including safety goggles and heatresistant
gloves, when using the mould.

Ensure that your work area is wellventilated to avoid inhalation of fumes during the casting process.

Do not exceed the recommended temperature limits when heating the mould.

Avoid direct skin contact with hot surfaces to prevent burns.

Handle molten materials with care to avoid spills and splashes.

Use tools that are specifically designed for handling hot moulds and materials.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

o Ensure that your workspace is clean and free of clutter.
o Gather all necessary materials, including lead or other casting materials, a heat source, and tools
for handling the mould.

2. Setting Up the Mould:

o Place the mould on a stable, heatresistant surface.
o Ensure that the steel sprue plates are securely held against the mould blocks.

3. Heating the Mould:

o Preheat the mould according to the manufacturer's guidelines to ensure optimal performance.
o Use a thermometer to monitor the temperature, ensuring it does not exceed safe limits.

4. Casting:

o Carefully pour the molten material into the mould cavities, avoiding overfilling.
o Allow the material to cool and solidify completely before removing the bullets from the mould.
o Use appropriate tools to safely remove the bullets, avoiding direct contact with hot surfaces.

5. PostUse Care:



o After use, allow the mould to cool down completely.
o Clean the mould according to the manufacturer's instructions to maintain its integrity and
longevity.

Disposal Instructions

¢ Dispose of any waste materials in accordance with local regulations.
¢ Do not dispose of the mould in regular household waste if it is damaged or no longer usable.
¢ Check with local waste management authorities for proper disposal methods for metal products.

Contact Information for Further Support

For any inquiries regarding safety or usage of the 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr Round Nose
Mold, please refer to the contact information provided with the product packaging or visit the manufacturer's
website for support.

By following these guidelines, you can ensure safe and effective use of your handgun mould. Thank you for your
attention to safety.



Guia de Instrucciones de Seguridad para los
Moldes de Mano 2CAVIDAD REDDING 9MM 122GR
ROUND NOSE

Introduccidn
Gracias por elegir los Moldes de Mano 2CAVIDAD REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE. Esta guia proporciona

instrucciones de seguridad esenciales para garantizar un uso seguro y efectivo del producto. Por favor, lee esta
guia cuidadosamente antes de usar el producto y guardala para futuras referencias.

Directrices Generales de Seguridad

Asegurate de que el producto se utilice solo para su propdsito previsto.

Siempre sigue las instrucciones del fabricante para un manejo y uso seguro.

Mantén el molde fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

¢ Inspecciona regularmente el producto en busca de signos de desgaste o dafio antes de usarlo.
Informa sobre cualquier condicién insegura o accidente a las autoridades correspondientes.
Mantente informado sobre retiradas de productos o actualizaciones de seguridad a través de la
plataforma Safety Gate de la UE.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

* Siempre usa el equipo de proteccién personal (EPP) adecuado, incluyendo gafas de seguridad y guantes
resistentes al calor, al usar el molde.

* Aseglrate de que tu drea de trabajo esté bien ventilada para evitar la inhalacién de vapores durante el
proceso de fundicién.

¢ No excedas los limites de temperatura recomendados al calentar el molde.

¢ Evita el contacto directo de la piel con superficies calientes para prevenir quemaduras.

¢ Maneja los materiales fundidos con cuidado para evitar derrames y salpicaduras.

¢ Utiliza herramientas que estén especificamente disefiadas para manejar moldes y materiales calientes.

Instrucciones para la Instalacion y Uso

1. Preparacién:

o Aseglrate de que tu espacio de trabajo esté limpio y libre de desorden.
o Reune todos los materiales necesarios, incluyendo plomo u otros materiales de fundicién, una
fuente de calor y herramientas para manejar el molde.

2. Configurando el Molde:

o Coloca el molde sobre una superficie estable y resistente al calor.
o AsegUrate de que las placas de sprue de acero estén sujetas firmemente contra los bloques del
molde.

3. Calentando el Molde:
o Precalienta el molde de acuerdo con las pautas del fabricante para asegurar un rendimiento
optimo.

o Usa un termdémetro para monitorear la temperatura, asegurandote de que no exceda los limites
seqguros.



4. Fundicion:

o Vierte cuidadosamente el material fundido en las cavidades del molde, evitando el sobrellenado.

o Permite que el material se enfrie y solidifigue completamente antes de retirar las balas del molde.

o Usa herramientas adecuadas para retirar las balas de manera segura, evitando el contacto directo
con superficies calientes.

5. Cuidado Posterior al Uso:

o Después de usar, permite que el molde se enfrie completamente.
o Limpia el molde de acuerdo con las instrucciones del fabricante para mantener su integridad y

longevidad.

Instrucciones de Eliminacion

¢ Desecha cualquier material de desecho de acuerdo con las regulaciones locales.

¢ No deseches el molde en la basura doméstica regular si estd dafiado o ya no es utilizable.

¢ Consulta con las autoridades locales de gestion de residuos para conocer los métodos de eliminacién
adecuados para productos metalicos.

Informacion de Contacto para Soporte Adicional

Para cualquier consulta relacionada con la seguridad o el uso de los Moldes de Mano 2CAVIDAD REDDING 9MM
122GR ROUND NOSE, consulta la informacién de contacto proporcionada con el embalaje del producto o visita
el sitio web del fabricante para obtener asistencia.

Al sequir estas pautas, puedes garantizar un uso seguro y efectivo de tu molde de mano. Gracias por tu
atencidn a la seguridad.



Guide de Sécurité pour les Moules a Pistolet a 2
Cavités Redding 9mm 122gr Round Nose

Introduction

Merci d'avoir choisi les Moules a Pistolet a 2 Cavités Redding 9mm 122gr Round Nose. Ce guide fournit des
instructions de sécurité essentielles pour garantir une utilisation sire et efficace du produit. Veuillez lire ce
guide attentivement avant utilisation et conservezle pour référence future.

Directives de Sécurité Générales

Assurezvous que le produit est utilisé uniqguement a des fins prévues.

Suivez toujours les instructions du fabricant pour une manipulation et une utilisation sécurisées.
Gardez le moule hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Inspectez régulierement le produit pour tout signe d'usure ou de dommage avant utilisation.
Signalez toute condition dangereuse ou tout accident aux autorités compétentes.

Restez informé des rappels ou des mises a jour de sécurité via la plateforme Safety Gate de I'UE.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

Portez toujours un équipement de protection individuelle approprié (EPI), y compris des lunettes de
sécurité et des gants résistants a la chaleur, lors de I'utilisation du moule.

Assurezvous que votre zone de travail est bien ventilée pour éviter I'inhalation de fumées pendant le
processus de moulage.

Ne dépassez pas les limites de température recommandées lors du chauffage du moule.

Evitez tout contact direct de la peau avec des surfaces chaudes pour prévenir les brilures.
Manipulez les matériaux fondus avec soin pour éviter les déversements et les éclaboussures.

Utilisez des outils spécifiguement concus pour manipuler des moules et des matériaux chauds.

Instructions pour I'Installation et I'Utilisation

1.

2.

3.

4.

Préparation :

o Assurezvous que votre espace de travail est propre et dégagé.
o Rassemblez tous les matériaux nécessaires, y compris le plomb ou d'autres matériaux de moulage,
une source de chaleur et des outils pour manipuler le moule.

Mise en Place du Moule :

o Placez le moule sur une surface stable et résistante a la chaleur.
o Assurezvous que les plaques de sprue en acier sont maintenues fermement contre les blocs de
moule.

Chauffage du Moule :

o Préchauffez le moule selon les directives du fabricant pour garantir des performances optimales.
o Utilisez un thermomeétre pour surveiller la température, en veillant a ce qu'elle ne dépasse pas les
limites de sécurité.

Moulage :

o Versez soigneusement le matériau fondu dans les cavités du moule, en évitant de trop remplir.
o Laissez le matériau refroidir et se solidifier completement avant de retirer les balles du moule.



o Utilisez des outils appropriés pour retirer les balles en toute sécurité, en évitant tout contact direct
avec des surfaces chaudes.

5. Entretien Apres Utilisation :

o Aprés utilisation, laissez le moule refroidir complétement.
o Nettoyez le moule selon les instructions du fabricant pour maintenir son intégrité et sa longévité.

Instructions d'Elimination

¢ Disposez de tout matériau résiduel conformément aux réglementations locales.

¢ Ne jetez pas le moule dans les déchets ménagers réguliers s'il est endommagé ou n'est plus utilisable.

e Consultez les autorités locales de gestion des déchets pour les méthodes d'élimination appropriées des
produits métalliques.

Informations de Contact pour un Support Supplémentaire

Pour toute question concernant la sécurité ou l'utilisation des Moules a Pistolet a 2 Cavités Redding 9mm 122gr
Round Nose, veuillez vous référer aux informations de contact fournies avec I'emballage du produit ou visiter le
site Web du fabricant pour obtenir de l'aide.

En suivant ces directives, vous pouvez garantir une utilisation sire et efficace de votre moule a pistolet. Merci
de votre attention a la sécurité.



Guida alle Istruzioni di Sicurezza per gli Stampi
per Pistola 2Cavita Redding 9mm 122gr Round
Nose Mold

Introduzione

Grazie per aver scelto gli Stampi per Pistola 2Cavita Redding 9mm 122gr Round Nose Mold. Questa guida
fornisce istruzioni di sicurezza essenziali per garantire un uso sicuro ed efficace del prodotto. Si prega di leggere
attentamente questa guida prima dell'uso e di conservarla per future consultazioni.

Linee Guida Generali di Sicurezza

¢ Assicurarsi che il prodotto venga utilizzato solo per lo scopo previsto.

Seguire sempre le istruzioni del produttore per una manipolazione e un uso sicuri.

Tenere lo stampo fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

¢ Ispezionare regolarmente il prodotto per eventuali segni di usura o danni prima dell'uso.

Segnalare eventuali condizioni pericolose o incidenti alle autorita competenti.

¢ Rimanere informati su richiami o aggiornamenti sulla sicurezza tramite la piattaforma Safety Gate
dell'UE.

Precauzioni di Sicurezza Specifiche per I'Uso

¢ Indossare sempre un adeguato equipaggiamento di protezione personale (PPE), inclusi occhiali di
sicurezza e guanti resistenti al calore, durante I'uso dello stampo.

Assicurarsi che I'area di lavoro sia ben ventilata per evitare I'inalazione di fumi durante il processo di
fusione.

Non superare i limiti di temperatura raccomandati durante il riscaldamento dello stampo.

Evitare il contatto diretto della pelle con superfici calde per prevenire ustioni.

Maneggiare i materiali fusi con cura per evitare fuoriuscite e schizzi.

Utilizzare strumenti specificamente progettati per maneggiare stampi e materiali caldi.

Istruzioni per l'Installazione e I'Uso

1. Preparazione:

o Assicurarsi che il proprio spazio di lavoro sia pulito e privo di ingombri.
o Raccogliere tutti i materiali necessari, inclusi piombo o altri materiali di fusione, una fonte di calore
e strumenti per maneggiare lo stampo.

2. Impostazione dello Stampo:

o Posizionare lo stampo su una superficie stabile e resistente al calore.
o Assicurarsi che le piastre di sprue in acciaio siano saldamente tenute contro i blocchi dello stampo.

3. Riscaldamento dello Stampo:

o Riscaldare lo stampo secondo le linee guida del produttore per garantire prestazioni ottimali.
o Utilizzare un termometro per monitorare la temperatura, assicurandosi che non superi i limiti di
sicurezza.

4. Fusione:



o Versare con attenzione il materiale fuso nelle cavita dello stampo, evitando di riempire
eccessivamente.

o Consentire al materiale di raffreddarsi e solidificarsi completamente prima di rimuovere i proiettili
dallo stampo.

o Utilizzare strumenti appropriati per rimuovere in sicurezza i proiettili, evitando il contatto diretto
con superfici calde.

5. Cura PostUso:

o Dopo l'uso, consentire allo stampo di raffreddarsi completamente.
o Pulire lo stampo secondo le istruzioni del produttore per mantenere la sua integrita e longevita.

Istruzioni per lo Smaltimento

e Smaltire eventuali materiali di scarto in conformita con le normative locali.

¢ Non smaltire lo stampo nei rifiuti domestici regolari se € danneggiato o non piu utilizzabile.

¢ Consultare le autorita locali per la gestione dei rifiuti per i metodi di smaltimento appropriati per i prodotti
metallici.

Informazioni di Contatto per Ulteriore Supporto

Per eventuali domande riguardanti la sicurezza o I'uso degli Stampi per Pistola 2Cavita Redding 9mm 122gr
Round Nose Mold, si prega di fare riferimento alle informazioni di contatto fornite con l'imballaggio del prodotto
0 visitare il sito web del produttore per assistenza.

Seguendo queste linee guida, & possibile garantire un uso sicuro ed efficace del proprio stampo per pistola.
Grazie per la vostra attenzione alla sicurezza.



Instrukcja Bezpieczenstwa dla Formy Pistoletowej
2CAVITY REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE
MOLD

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybér formy pistoletowej 2CAVITY REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD. Niniejsza
instrukcja zawiera niezbedne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa, ktére zapewnig bezpieczne i skuteczne
uzytkowanie produktu. Prosze uwaznie przeczytac te instrukcje przed uzyciem i zachowac jg na przysztos¢.

Ogolne Wytyczne Bezpieczenstwa

¢ Upewnij sie, ze produkt jest uzywany tylko do zamierzonego celu.

Zawsze stosuj sie do instrukcji producenta dotyczgcych bezpiecznego uzytkowania i obstugi.
Trzymaj forme z dala od dzieci i oséb wrazliwych.

Regularnie sprawdzaj produkt pod katem oznak zuzycia lub uszkodzen przed uzyciem.

Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne warunki lub wypadki odpowiednim wiadzom.

BadZ na biezaco z informacjami o wycofaniach lub aktualizacjach bezpieczenstwa za posrednictwem
platformy Safety Gate UE.

Specyficzne Srodki Ostroznosci przy Uzyciu

e Zawsze nos$ odpowiednie osobiste $rodki ochrony (PPE), w tym gogle ochronne i rekawice odporne na
ciepto, podczas korzystania z formy.

* Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest dobrze wentylowane, aby unikngé¢ wdychania oparéw podczas
procesu odlewania.

¢ Nie przekraczaj zalecanych limitéw temperatury podczas podgrzewania formy.

¢ Unikaj bezpos$redniego kontaktu skéry z gorgcymi powierzchniami, aby zapobiec poparzeniom.

e Ostroznie obchodz sie z materiatami w stanie ciektym, aby unikng¢ rozlania i pryskania.

e Uzywaj narzedzi, ktére sg specjalnie zaprojektowane do obstugi goracych form i materiatéw.

Instrukcje Instalacji i Uzytkowania

1. Przygotowanie:

o Upewnij sie, ze Twoje miejsce pracy jest czyste i wolne od bataganu.
o Zbierz wszystkie niezbedne materiaty, w tym otéw lub inne materiaty do odlewania, zrédto ciepta
oraz narzedzia do obstugi formy.

2. Ustawienie Formy:

o Umies¢ forme na stabilnej, odpornej na ciepto powierzchni.
o Upewnij sie, ze stalowe ptyty sprue sa mocno trzymane przeciwko blokom formy.

3. Podgrzewanie Formy:
o Wstepnie podgrzej forme zgodnie z wytycznymi producenta, aby zapewni¢ optymalng wydajnosc.
o Uzyj termometru do monitorowania temperatury, upewniajac sie, ze nie przekracza ona

bezpiecznych limitéw.

4. Odlewanie:



o Ostroznie wlej materiat w stanie ciektym do komér formy, unikajac przepetnienia.

o Pozwdl materiatowi catkowicie ostygnac i stwardnie¢ przed usunieciem pociskéw z formy.

o Uzywaj odpowiednich narzedzi do bezpiecznego usuwania pociskdw, unikajac bezposredniego
kontaktu z gorgcymi powierzchniami.

5. Pielegnacja Po Uzyciu:

o Po uzyciu pozwdl formie catkowicie ostygnad.
o Oczys$¢ forme zgodnie z instrukcjami producenta, aby zachowac jej integralno$¢ i dtugowiecznosc.

Instrukcje Utylizacji

¢ Utylizuj wszelkie odpady zgodnie z lokalnymi przepisami.

¢ Nie wyrzucaj formy do zwyktych odpadéw domowych, jesli jest uszkodzona lub nie nadaje sie do uzytku.

o Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami zajmujacymi sie gospodarka odpadami, aby uzyska¢ wiasciwe
metody utylizacji produktéw metalowych.

Informacje Kontaktowe w Celach Wsparcia

W przypadku jakichkolwiek zapytah dotyczacych bezpieczenstwa lub uzytkowania formy pistoletowej 2CAVITY
REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD, prosze odwota¢ sie do informacji kontaktowych podanych w
opakowaniu produktu lub odwiedzi¢ strone internetowa producenta w celu uzyskania wsparcia.

Przestrzegajgc tych wytycznych, mozesz zapewnic bezpieczne i skuteczne uzytkowanie swojej formy
pistoletowej. Dziekujemy za uwage na bezpieczehstwo.



Turvaohjeet 2Cavity Handgun Moulds Redding
9mm 122gr Round Nose Mold

Johdanto

Kiitos, etta valitsit 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr Round Nose Moldin. Tama opas tarjoaa
olennaisia turvallisuusohjeita tuotteen turvalliseen ja tehokkaaseen kayttddn. Lue tama opas huolellisesti ennen
kayttda ja sailyta se tulevaa kayttdéa varten.

Yleiset turvallisuusohjeet

e Varmista, ettd tuotetta kdytetdan vain sen tarkoitukseen.

Noudata aina valmistajan ohjeita turvallisesta kasittelysta ja kaytosta.

Pida muotti lasten ja haavoittuvien henkildiden ulottumattomissa.

Tarkista tuote saanndllisesti kulumisen tai vaurioiden varalta ennen kayttoa.

[Imoita kaikista vaarallisista olosuhteista tai onnettomuuksista asianomaisille viranomaisille.

Pysy ajan tasalla tuotteen takaisinvetotiedoista tai turvallisuuspaivityksista EU:n Safety Gate alustalla.

Erityiset turvallisuusvarotoimet kaytossa

¢ Kayta aina asianmukaisia henkildkohtaisia suojavarusteita (PPE), mukaan lukien suojalasit ja
kuumuudenkestavat kasineet, kun kaytat muottia.

¢ Varmista, etta ty6alueesi on hyvin ilmastoitu, jotta valtetdan hdéyryjen hengittdminen valuprosessin
aikana.

e Al3 ylitd suositeltuja lampétilarajoja muotin lammittamisessa.

¢ Valta suoraa ihokontaktia kuumien pintojen kanssa palovammojen estamiseksi.

o Kasittele sulatettuja materiaaleja varovasti, jotta valtetdan roiskeet ja kaatumiset.

o Kayta tyokaluja, jotka on erityisesti suunniteltu kuumien muottien ja materiaalien kasittelyyn.

Asennus ja kayttoohjeet

1. Valmistelu:

o Varmista, etta tydskentelyalueesi on puhdas ja jarjestetty.
o Keraa kaikki tarvittavat materiaalit, mukaan lukien lyijy tai muut valumateriaalit, ammoénlahde ja
ty6kalut muotin kasittelyyn.

2. Muotin asettaminen:

o Aseta muotti vakaalle, kuumuudenkestavalle pinnalle.
o Varmista, etta teraksiset ruiskulevyt on kiinnitetty tiukasti muottiblokkeihin.

3. Muotin lammittaminen:

o Esilammita muotti valmistajan ohjeiden mukaan optimaalisen suorituskyvyn varmistamiseksi.
o Kayta lampdmittaria lampdtilan seuraamiseen varmistaaksesi, etta se ei ylita turvallisia rajoja.

4. Valaminen:

o Kaada huolellisesti sulatettu materiaali muotin kammioihin, valttden ylivuotoa.

o Anna materiaalin jadhtya ja kovettua taysin ennen luotien poistamista muotista.

o Kayta asianmukaisia tydkaluja luotien turvalliseen poistamiseen, valttden suoraa kontaktia
kuumien pintojen kanssa.



5. Kayton jalkeinen hoito:

o Anna muotin jaahtya taysin kayton jalkeen.
o Puhdista muotti valmistajan ohjeiden mukaan sen eheyden ja pitkaikaisyyden yllapitamiseksi.

Havitysohjeet

e Havita kaikki jatteet paikallisten saantdjen mukaisesti.
« Al3 havitd muottia tavallisessa kotitalousjatteessa, jos se on vaurioitunut tai ei enaa kayttdkelpoinen.
¢ Tarkista paikallisilta jatehuoltoviranomaisilta metallituotteiden asianmukaiset havitysmenetelmat.

Lisatietoja

Mikali sinulla on kysymyksia 2Cavity Handgun Moulds Redding 9mm 122gr Round Nose Moldin turvallisuudesta
tai kaytosta, viittaa tuotepakkauksessa annettuihin yhteystietoihin tai vieraile valmistajan verkkosivustolla
saadaksesi tukea.

Noudattamalla naitd ohjeita voit varmistaa muottisi turvallisen ja tehokkaan kayton. Kiitos huomiostasi
turvallisuuteen.



Sakerhetsinstruktionsguide for 2CAVITY
HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR ROUND
NOSE MOLD

Introduktion
Tack for att du har valt 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD. Denna guide

ger viktiga sakerhetsinstruktioner for att sakerstalla saker och effektiv anvandning av produkten. Vanligen las
denna guide noggrant innan anvandning och spara den for framtida referens.

Allmanna sakerhetsriktlinjer

Se till att produkten endast anvands for sitt avsedda syfte.

Folj alltid tillverkarens instruktioner for saker hantering och anvandning.

Hall formen utom rackhall fér barn och sarbara individer.

Inspektera produkten regelbundet for tecken pa slitage eller skador innan anvandning.
Rapportera eventuella osakra forhallanden eller olyckor till relevanta myndigheter.

Hall dig informerad om &terkallelser eller sakerhetsuppdateringar via EU:s Safety Gateplattform.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

e Bar alltid 1dmplig personlig skyddsutrustning (PPE), inklusive skyddsglasdgon och varmebestandiga
handskar, nar du anvander formen.

Se till att ditt arbetsomrade &r vélventilerat for att undvika inandning av angor under gjutprocessen.
Overskrid inte de rekommenderade temperaturgranserna nar du varmer formen.

Undvik direkt hudkontakt med heta ytor for att forhindra brannskador.

Hantera smalt material med férsiktighet for att undvika spill och stank.

Anvand verktyg som ar specifikt utformade fér hantering av heta formar och material.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

o Se till att din arbetsyta &r ren och fri fran skrap.
o Samla alla nédvandiga material, inklusive bly eller andra gjutmaterial, en varmekalla och verktyg
for hantering av formen.

2. Montering av formen:

o Placera formen pa en stabil, varmebestandig yta.
o Se till att de stalformade sprueplattorna halls sakert mot formblocken.

3. Varma formen:

o Forvarm formen enligt tillverkarens riktlinjer for att sakerstalla optimal prestanda.
o Anvand en termometer for att dvervaka temperaturen och se till att den inte éverskrider sakra
granser.

4. Gjutning:

o Hall forsiktigt det smalta materialet i formens haligheter, undvik 6verfylining.
o Lat materialet svalna och stelna helt innan du tar bort kulorna fran formen.



o Anvand lampliga verktyg for att sakert ta bort kulorna, undvik direkt kontakt med heta ytor.
5. Efter anvandning:

o Lat formen svalna helt efter anvandning.
o Rengor formen enligt tillverkarens instruktioner for att bevara dess integritet och livslangd.

Avfallsinstruktioner

¢ Kassera eventuella avfallsmaterial i enlighet med lokala féreskrifter.

e Kassera inte formen i vanligt hushallsavfall om den &r skadad eller inte Idngre anvandbar.

¢ Kontrollera med lokala avfallshanteringsmyndigheter for lampliga metoder for avfallshantering av
metallprodukter.

Kontaktinformation for vidare stod

For eventuella fragor angaende sakerhet eller anvandning av 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM
122GR ROUND NOSE MOLD, vanligen hanvisa till kontaktinformationen som medfdljer produktférpackningen
eller besok tillverkarens webbplats for support.

Genom att félja dessa riktlinjer kan du sakerstalla saker och effektiv anvandning av din handgun mould. Tack for
din uppmarksamhet pa sakerhet.



Bezpecnostni pokyny pro 2CAVITY HANDGUN
MOULDS REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE
MOLD

Uvod

Dékujeme, Ze jste si vybrali 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM 122GR ROUND NOSE MOLD. Tento
privodce poskytuje zakladni bezpecnostni pokyny, které zajisti bezpecné a efektivni pouzivani produktu. Pred
pouzitim si prosim tento prlvodce dlkladné prectéte a uchovejte ho pro budouci pouZiti.

Obecné bezpecnostni pokyny

e Zajistéte, aby byl produkt pouzivan pouze k jeho zamyslenému Gcelu.

Vzdy dodrzujte pokyny vyrobce pro bezpecné zachazeni a pouzivani.

Uchovavejte formu mimo dosah déti a zranitelnych osob.

Pravidelné kontrolujte produkt na jakékoli zndmky opotrebeni nebo poskozeni pred pouzitim.

Nahlaste jakékoli nebezpecné podminky nebo nehody prislusSnym orgadndm.

Sledujte informace o stazeni vyrobkd nebo bezpec¢nostnich aktualizacich prostrednictvim platformy EU
Safety Gate.

Specifické bezpecnostni opatreni pro pouziti

¢ Vzdy noste vhodné osobni ochranné prostredky (OOP), véetné ochrannych bryli a rukavic odolnych vaci
teplu, pfi pouzivani formy.

e Zajistéte, aby vase pracovni oblast byla dobre vétrana, aby se predeslo vdechovani vyparl béhem
procesu odlévani.

¢ Neprekracujte doporucené teplotni limity pfi ohfevu formy.

¢ Vyhnéte se prfimému kontaktu pokozky s horkymi povrchy, abyste zabranili popaleninam.

e Manipulujte s tekutymi materidly opatrné, abyste se vyhnuli rozliti a strikani.

e Pouzivejte nastroje, které jsou specialné navrzeny pro manipulaci s horkymi formami a materialy.

Vd Vé

Pokyny pro instalaci a pouzivani

1. Priprava:
o Zajistéte, aby vase pracovni misto bylo Cisté a bez neporadku.
o Shromazdéte vSechny potrebné materidly, véetné olova nebo jinych odlévacich material{, zdroje
tepla a nastrojd pro manipulaci s formou.

2. Nastaveni formy:

o Umistéte formu na stabilni, tepelné odolny povrch.
o Zajistéte, aby byly ocelové sprue desky pevné drzeny proti blokdim formy.

3. Ohrev formy:

o Predhrejte formu podle pokynd vyrobce, abyste zajistili optimalni vykon.
o Pouzijte teplomér k monitorovani teploty a zajistéte, aby neprekrocila bezpeéné limity.

4. Odlévani:

o Opatrné nalijte tekuty material do dutin formy, vyhnéte se pfepinéni.



o Nechte material zchladnout a ztvrdnout GpIné pred vyjmutim nabojl z formy.
o PouZzivejte vhodné nastroje pro bezpecné vyjmuti nabojl, vyhnéte se pfimému kontaktu s horkymi
povrchy.

5. Udrzba po pouziti:

o Po pouziti nechte formu Uplné vychladnout.
o Cistéte formu podle pokyn{ vyrobce, abyste udrzeli jeji integritu a dlouhou Zivotnost.

Pokyny pro likvidaci

e Likvidujte jakékoli odpadni materidly v souladu s mistnimi predpisy.
¢ Nevyhazujte formu do bézného domaciho odpadu, pokud je poskozena nebo jiz neni pouzitelna.
e Zkontrolujte u mistnich organt spravy odpadu spravné metody likvidace kovovych produktd.

Kontaktni informace pro dalsi podporu

Pokud méate jakékoli dotazy ohledné bezpecnosti nebo pouzivani 2CAVITY HANDGUN MOULDS REDDING 9MM
122GR ROUND NOSE MOLD, prosim, odkazujte na kontaktni informace uvedené v obalu produktu nebo navstivte
webové stranky vyrobce pro podporu.

Dodrzovanim téchto pokynl mdzete zajistit bezpecné a efektivni pouzivani vasi formy na naboje. Dékujeme za
vasi pozornost k bezpecnosti.
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